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* INSTITUTO COLOMBIANO PARA LA EVALUACION DE LA EDUCACION - ICFES B
CONVOCATORIA PUBLICA CP-001-2015
3 IMPRESION Y EMPAQUE DEL MATERIAL DE EXAMEN £ IMPRESION Y SUMINISTRO DE MATERIALES QUE CONFORMAN LOS KITS DE APLICACION PARA LAS PRUEBAS DE ESTADO Y LAS DEMAS QUE LE SEAN SOLICITADAS POR EL ICFES.
mgjor saber
5.2 REQUISITOS HABILITANTES- DECLARACION DE EXPERIENCIA
NOMBRE DEL PROPONENTE THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA'S.A
e EXPERIENCIA i
" Contrato No.1 i OBSERVACIONES 1 Contrato No.2 | OBSERVACIONES i Contrato No.3 i OBSERVACIONES
NOMBRE DEL CONTRATISTA A UNION TEMPORAL SISTEMA INTEGRADO DE UNION TEMPORAL SISTEMA INTEGRADO DE
1 A
CERTIFICAR SEGURIDAD (SIS) 2007 SEGURIDAD (SIS) 2008 UNION TEMPORAL SIS ICFES CNSC 2009
N° CONTRATO 98 57 198
ARO DE SUSCRIPCION DEL CONTRATO 2007 2008 2009
FECHA DE INICIG DEL. CONTRATO 17 de julio de 2007 21 de mayo de 2008 5 de Jnunio de 2009
FECHA DE;:?:L%C‘ON DEL 30 de abril de 2008 20 de mayo de 2009 30 de marzo de 2010
Snr.tacion del servicic de impresion. distribucion de
Contratar ta prestacion del servicio integrado de material de
N segundad. cuyo objeto comprende ITEM Contratar fa a6t servicio des Objeto: examen y tiat.p xe y distribucion de vatoreS. con .
* 1 imp; Y  de cuyo objeto comprende ITEM . los siguientes iterass -
receleccion y desempagque de hojas 1 paque y gs 1impresion y empagque de cuaderniilos con sus
de Yy y destruccion B e correspondientes
de cuadernilios cuando ef ICFES e recol:cclun y desempaque de ncja"s N netas de respuestas y hojas de operaciones para las
est lo solicite de los diferentes examenes que realizara a . pruebas que
N o de cuademillos Cuando el ICFES ) "
OBJETO DEL CONTRATO (impresion | (0 P0 9o 1400 Jo2007 M2 empacue de ast o soliote de fos diferentes examenes que reaiizara a aplicard el ICFES a partr de junio de 2009 fem2 senicio
offsett yjo :fe"a‘ almenes uneias nomina del personal que labora servicio de v.f:;;:: ;“;‘e“’vgzi‘?igm;empa que de dishibucion res.oleccion de cuadernilos recoleccion de
confidencial enla de los diferen Que realizara Nomina def personal que ahora hojas de )
a partir de julio de 2007 Lo en ta aplicacion de los dferentes carmnees Que realiza a respuestas para {as pruebas que apiicara ef ICFES a parir|
anterior con la propuesta por el : vpamr de junio de 2008 Lo del 2009. b
Contratista de fecha de 20 de junio antenor . conjra por & do valores. D 6n y custodia de
de 2007 el oficio aclaratono de fecha de 25 de junio de Contratista de k;:h; de 28 de apni la nomina
2007 radicado en fa entidad con ei de 2008 y los pliegos de candiciones de la Lictacion con espondiente a ios pagos con destino al personal que
numero 7253 los pliegos de condiciones de la Licitacion y g’:gca LP 002 de 2008 participa en fa
Publica 005 de 2007 y Adenda 1 aplicacion do las pruebas que aplicara el ICFES a partir
los cuales hacen pare integral del presente contrato de junio de
2000
INSTITUTO COLOMBIANO PARA LA INSTITUTO COLOMBIANO PARA LA INSTITUTO COLOMBIANO PARA LA
ENTIDAD CONTRATANTE EVALUACION EVALUACION . EVALUACION
DE LA EDUCACION - ICFES DE LA EDUCACION - ICFES DE LA EDUCACION - ICFES
NOMBRE DE QUIEN CERTIFICA Y CARLOS JAVIER RODRIGUEZ ORDONEZ CARLOS JAVIER RODRIGUEZ ORDONEZ GIOCONDA PINA ELLES - SECRETARIA
SECRETARIO GENERAL SECRETARIO GENERAL GENERAL
PORCENTAJE DE PARTICIPACION DEL
INTEGRANTE (En caso de que el 96,5% 7% 58%
contrato haya sido en unién temporal o
VALOR DEL CONTRATO EN PESOS SN 3.836.400.000 5.513.000.000 6.400.281.460
. INCLUIRIV
VALOR DEL CONTRATO EN PESOS SIN
INCLUIR IVA DE ACUERDO AL 3.702.126.000.00 5.347.610.000 3.712.163.247
PORCENTAJE DE PARTICIPACION
VALOR DEL CONTRATO EN SMMLYV SIN 8 115 5 7.470.64
INGLUIR IVA 536,14 587.4 470,
VALOR ACUMULADO DEL CONTRATO
EN SMMLV SIN INCLUIR IVA 8.536.14 20.123,60 27.594,24
CALIFICACION (satisfactorio, bueno,
excelente, cumple‘ 0 en térmiNos numencos EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE
con una calificacion igual o superior at 70%
de a escala)
EVALUACION CUMPLE CUMPLE CUMPLE
CONCEPTO HABILITADO




mejor saber INSTITUTO COLOMBIANQO PARA LA EVALUACION DE LA EDUCACION - ICFES
CONVOCATORIA PUBLICA CP - 001 - 2015

IMPRESION Y EMPAQUE DEL MATERIAL DE EXAMEN E IMPRESION Y SUMINISTRO DE MATERIALES QUE CONFORMAN LOS KITS DE APLICACION PARA LAS PRUEBAS DE ESTADO Y LAS DEMAS QUE LE SEAN SOLICITADAS POR EL ICFES.

. s

$.3.1. REQUISITOS MINIMOS HABILITANTES - SERVICIO DE SEGURIDAD

PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A

1. Servicio de Seguridad Privads . - . ‘Nombrey Nit dé la Erpresa de Vigilancia Se Resqlticiln dulx FoLlo CUMPLE- - NOCUMPLE OESERVACIONES
; S Soparintendencia :

Copia del contrato y licencia de funcionamiento o carta de compromiso de la empresa de
vigilancia y seguridad.

EMPOSER LTDA - NIT 800059829-5 20141200048237 55-81 X

$.34.2 Licencia da camumicaciones No.Resolucion. vigencia de la licendia C“"’”“’“’z"""““““ Fouo cumpLe NO CUMPLE OBSERVACIONES

Copia de la resolucion que autorice a la empresa para la que haya contratado el servicio de
1 seguridad y vigilancia el uso de equipos expedida por el Ministerio de Tecnologias de la 000651 de 2013
Informacion y las Comunicaciones MinTic

31/12/2022 97000167 83-89 X

| CONCEPTO HABILITADO

|
/ .[ ;/', %{ \\
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INSTITUTO COLOMBIANO PARA LA EVALUACION DE LA EDUCACION - ICFES

5.3.2. REQUISITOS MINIMOS HABILITANTES - PLANTA DE PRODUCCION

ryeeior saber

PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A

DIRECCION DE LA PLANTA: AC20N* 44: 57

1 Certificado de libertad y tradicién del inmueble.

NOMBREDE LA EMPRESA CON LA QUE SETIENE £L :
CONTRATO O PROMESA DE ARRENDAMIERTO K
N/A 112-113

CUMPLE

NOCUMIPLE

OBSERVACIONES

r 2 | Copia del contrato de arrendamiento o carta de compromiso o promesa de contrato respectivo. [

N/A | N/A

DIRECCION DE LA PLANTA CALLE 15 IV 36.85

1 Certificado de libertad y tradicién del inmueble.

NOMBRE DE LA EMPRESA CON LA QUE SE TIENE EL
CONTRATO O PROMESA DE ARRENOAMIENTO

NO CumMPLE

" OBSERVACIONES

{Aplica para los casos en que el inmueble no sea de propiedad del proponente).

dicho evaluador.

de condiciones. Por lo cual se traslada at
evaluador juridico, se adjunta documento de

N/A 114-118
Con base en el documento aportado en los folios
Copia de! contrato de arrendamiento o carta de compromiso o promesa de contrato respectivo. 119l 171, no se enmarca en los relacionados en
2 N/A N/A el segundo parrafo del numeral 5.3.2 del pliego

[ CONCEPTO

INHABILITADO
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INSTITUTO COLOMBIANO PARA LA EVALUACION DE LA EDUCACION - ICFES

CONVOCATORIA PUBLICA CP - 001 - 2015
IMPRESION Y EMPAQUE DEL MATERIAL DE EXAMEN E IMPRESION Y SUMINISTRO DE MATERIALES QUE CONFORMAN LOS KITS DE APLICACION PARA LAS PRUEBAS DE ESTADO Y LAS DEMAS QUE LE SEAN
SOLICITADAS POR EL ICFES.

mejor saber

5.3.3. REQUISITOS MINIMOS HABILITANTES - PROTOCOLO DE CONTROL DE CALIDAD

. PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A s
T - Minimos requeridos. s ]
Personal para la inspeccién 1 persona por turno en cada proceso
Material que inspeccionara cuaderniltos, cuadernilios de pregunta abierta y hojas de respuestas
Porcentaje de la muestra 5% de la produccidn total de cuadernilios y 5% de la produccidn total de cuadernillos.

PROTOCOLO SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD NO CUMPLE OBSERVACIONES

Se indica el sistema de gestidn de calidad que se implementard para la operacién de impresién. 174,180, 185y 188 X

Se indica el sistema de gestién de calidad que se implementara para la operacion de Cosido. 175, 176 X

Se indica el sistema de gestion de calidad que se implementara para la operacién de plegado. 175,176 X
X

Se indica el sistema de gestién de calidad que se implementard para la operacién de Personalizacion. 175,176, 181

Se indica el sistema de gestidn de calidad que se implementara para la operacion de Empaque 177,181, 182,186y 189 X

Se indica el sistema de gestion de calidad que se implementard para la operacion de Entrega de material al X

contratista de distribucion . 177,182y 190

Se indica el sistema de gestion de calidad que se implementara para la operacion de Destruccién. 178,183y 190 X

CONCEPTO HABILITADO
A

X

N )
2

<4



INSTITUTO COLOMBIANO PARA LA EVALUACION DE LA EDUCACION - ICFES
CONVOCATORIA PUBLICA CP - 001 - 2015

rmejor saber

IMPRESION Y EMPAQUE DEL MATERIAL DE EXAMEN E IMPRESION Y SUMINISTRO DE MATERIALES QUE CONFORMAN LOS KITS DE APLICACION PARA LAS

PRUEBAS-DE ESTADO Y LAS DEMAS QUE LE SEAN SOLICITADAS POR EL ICFES.

5.3.4. REQUISITOS MINIMOS HABILITANTES - PROTOCOLO DE SEGURIDAD

PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A

DESCRIPCION CUMPLE

documento que contiene la descripcion de los 24 procesos de seguridad segun lo
requerido en el numeral 14 del Anexo Técnico

200-209

NO CUMPLE  OBSERVACIONES

CONCEPTO

HABILITADO




G.

mrior saber

FO
PLAN

MATO No. 5
DE OPERACION

CONVOCATORIA PUBLICA ICFES CP-001-2015

PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A

ACHADAD

PRUEBA : SABER 11A

DEFNICION

PROBUESTA

CUMPLE  NO CUMPLE: (FOLIQ . OBSERVACIONES

Una vez iniciado cada uno de los procesos se dispondra de
controles operacionales que permiten dar seguimiento y medicion
al cumplimientos de los tiempos ofrecidos en la elaboracién de
, dichos controles son los siguientes:
Metodo que se utilizara el contratista en la medicion de los tiempos - Elaboracion de un programa de produccion.
necesarios para ejecutar una tarea especifica y fa cantidad de operarios - Asignacian de un responsable en cada sub proceso, encargado
TIEMPO DE requeridos para la misma, teniendo encuenta las interrupciones que puedan [de alimentar la informacign en el modulo de control
1 PRODUCCION darse durante el proceso y los ritmos de trabajo de Jos operarios. Se debera 5'5(?"'3“1‘3"0 ) . . X 411419
detallar e! tipo de maquinaria, su rendimiento y plan de mejoramiento de - existencia de un modulo de control sistematizado que permite
tiempos dados. El contratista debera garantizar el cumplimiento de los realizar seguimiento af programa de producion, el cual es
tiempos propuestos. alimentado por los operarios.
- Andlisis sobre los avances de cumplimiento.
-Ajustes an caso de desviaciones.
Ver anexo {formato 4 numeral 3 reportes)
Ver anexo METODO PARA LA MEDICION DE LOS TIEMPOS OE
EJECUCION
La cantidad de maquinas a disposicion de proyecyo on)
rendimientos tipo y cantidad describe en el formato 4 Numeral 2.
Existe un departamento técnico de mantenimiento con personal|
técnico capacitado y con la experiencia necesaria para dar el
i oprotuno a las maquinas, {p vo, y ivo),|
se anexa organigrama de departamento de mantenimiento.
“El drea de mantenimiento de Thomas Greg & Son de Colombia, |
Debe indicarse las maquinas que el contratista pondra a disposicion del  [esta liderado pro el Ingeniero electrico Jefferson Junco Vargas,
proyecto para ei desarrollo de sus i su i quien cuenta con una experiencia de mas de 4 afios en temas de|
2 MAQUINARIA Y tipo y cantidad. Para el soporte tecnico de la maquiria disﬁu‘esta debera mantenimient, quien aplica estindares de mantenimiento) X 411418
EQUIPOS indicar |a experiencia del experto que estara a cargo de las actividades de  |preventivo, correctivo, predictivo, y auténimo; el grupo de
soporte , su fecha de incorporacion al proyecto y tiempo que durara el i esta i por dos Pt de|
soporte. mantenimientc con experiencia de mas de 20 afos en e
de esta ¥ equipos, hay|
10tecnico s de imid comp por en|
varias dreas técnicas, para cubrir todos los aspectos tecnicos de
cada maquina, dentro de esats ramas tenemos especialistas en
electronica, mecanica, hidraulico, neumatico y/o en isntalaciones:
electricas.
Et drea de mantenimiento estard incorporado al proyecto desde ell
inicio hasta el final.
El flujo de operacion de describe detalladamente en cada uno de|
los PLANES DE CALIDAD que se tienen por producto, fos cuales se|
atas areas para ef de las labores propias de l3]anexan. Adicionalmente se anexa el CUADRO DETALLE DE FLUSO|
3 FLUIODE LA ejecycion del objeto del contrato, estandarizacion y optimizacion de losipg OPERACION, en donde se evidencia detalle de dreas, nimero| X 411419
OPERACION [procesos a lograr el continuo de toda la cad operarios di y plan de de los puestos de|
de produccion. Se debera dar detalle de areas, numero de operarios|trabajo en cuanto a limpieza, organizacion y distribucién fisica de|
y plan de de los puestos de trabajo en cuanto aljy planta.
limpieza, organizacion y distribucipon fisica de la planta,
Las maquinas de impresion de hojas de respuesta, hojas de
operaciones y kits de aplicacién cuentan con maquinas espejo que
permiten dar continuidad en caso de fallas operativas.
Detalle de la estrategia planificada con los procedimientos que faciliteny  |Existe un depertamento técnico de mantenimiento con personal
orienten soluciones alternativas con fa finalidad de restituir fos procesos ante y ta exps ia necesaria para dar mantenimiento
4 PLAN DE una eventualidad de cese de activiades parcial o total, como se garantizara |a Jopartuno a las maquina {preventivo y correctivo), la compadia X 411419
CONTINGENCIA continuidad de la operacion, definir las acciones y procedimientos a ejecutar {cuenta con un almacen de repuestos para todas las maquinas y
en caso de falla de los equipos, teniendo en cuenta los factores internos y  equipos utilizados en los pracesos involucrados en el eproyecto.
externos, Tenemos acuerdos firmados con los proveedores donde se
garantiza la atencion oportuna en caso de necesidad de
respuestas en los mantenimientos de las mismas basados en
factores internos y externos ANEXO PLAN DE CONTIGENCIA.
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FOMATO No. 5
PLAN DE OPERACION

CONVOCATORIA PUBLICA ICFES CP-001-2015

PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A

PRUEBA : SABER 11B
BROPUESTA

ACTRIDAD DEFNICION CUMPLE NOTUMPLE FOLY OBSERVACIONES

Una vez iniciado cada uno de los procesos se dispondra de
controles operacionales que permiten dar seguimiento y me:
. a! cumiplimientos de los tiempos ofrecidos en |a elaboracion de

ion

dichos controles son fos siguientes:

Metodo que se utilizara el contratista en la medicion de ios tiempos
necesarios para ejecutar una tarea especifica y la cantidad de operarios |- Elaboracion de un programa de produccién.

requeridos para la misma, teniendo encuenta fas interrupciones que puedan |- Asignacion de un responsabie en cada sub proceso, encargado de
1 PL’;;”JCOC::)EN darse durante el proceso y (05 ritmos de trabajo de los operarios. Se debera[alimentar a infarmacion en ef modulo de controlsistematizado. x 420-428

detallar el tipo de maquinaria, su rendimiento y plan de mejoramiento de |- €xistencia de un modulo de control sistematizado que permite
tiempos dados. El contratista debera garantizar el cumplimiento de los  |realizar seguimiento al programa de producion, el cual es
tiempos propuestos. alimentado por los operarios.

- Aniisis sobre los avances de cumplimiento.
-Ajustes en caso de desviaciones.

Ver anexo (formato 4 numeral 3 reportes}
Ver anexo METODO PARA LA MEDICION DE LOS TIEMPOS DE
EJECUCION

La cantidad de maquinas a disposicion de proyecyo on,
rendimientos tipo y cantidad describe en el formato 4 Numeral 2.
Existe un departamento técnico de mantenimiento con personal
técnico capacitado y con la experiencia necesaria para dar el
matenimiento oprotuno a las maquinas, {preventivo, y correctivo),|
'se anexa organigrama de departamento de mantenimiento.

"E) drea de mantenimiento de Thomas Greg & Son de Colombia,|
esta liderado pro el Ingeniero electrico Jefferson Junco Vargas,
quien cuenta con una experiencia de mas de 4 afios en temas de|

mantenimient, quien aplica estandares de mantenimiento|

2 [MAQUINARIA Y EQUIPO:! X 420-428

preventivo, correctivo, predictivo, y auténimo; et grupo del
mantenimiento estd constituide por dos supervisores de]
mantenimiento con experiencia de mas de 20 afos en el
mantenimiento de esta maquinas y equipos, adicionaimente hay]
10tecnico s de imi por ialistas en|
varias dreas técnicas, para cubrir todos los aspectos tecnicos de
cada maquina, dentro de esats ramas tenemos especialistas en|
Debe indicarse tas maquinas que el ista pondra a disposicion del| ica, mecanica, hidraulico, neumatico y/o en isntataciones|
para el de sus activi i su rendimi cas.

tipo y cantidad. Para el soporte tecnico de la maquiria dispuesta debera indicarfE( srea de mantenimiento estars incorporado al proyecto desde el
la experiencia del experto que estara a cargo de las actividades de soporte , sulinicio hasta el final

fecha de incorporacion al proyecto y tiempo que durara el soporte.

€l flujo de opt ion de describe en cada uno de]
los PLANES DE CALIDAD que se tiener por producto, los cuales se
anexan. Adicionalmente se anexa el CUADRO DETALLE DE FLUJO DE
OPERACION, en donde se evidencia detalle de areas, nimero de| X 420-428
joperarios dispueste y plan de mantenimiento de los puestos de|

Referente a las areas dispuestas para el desarrallo de las labores propias de la
ejecucion del objeto del contrato, estandarizacion y optimizacion de los
FLUJO DE LA i a lograr el ) i continuo de toda la cadena de
OPERACION produccion. Se debera dar detalle de areas, numero de operarios dispuestos y
plan de mantenimiento de los puestos de trabajo en cuanto a limpieza,

organizacion y distribucipon fisica de Ja planta.» *

trabajo en cuanto a limpieza, organizacion y dsitribucién fisica de faj
planta,

Las maquinas de impresion de hojas de respuesta, hojas de
operaciones y kits de aplicacion cuentan con maquinas espejo que
permiten dar continuidad en caso de fallas operativas.

Detalle de la estrategia planificada con los procedimientos que faciliteny | Existe un depertamento técnico de mantenimiento con personal
orienten soluciones alternativas con la finalidad de restituir les procesos ante Jcapacitado y la experiencia necesaria para dar mantenimiento
una eventualidad de cese de activiades parcial o total, como se garantizarala Joportuno a las maquina {preventivo y correctivo), la compadia
continvidad de la operacion, definir las acciones y procedimientos a ejecutar Jcuenta con un almacen de repuestos para todas fas maquinas y

en caso de falla de los equipos, teniendo en cuenta los factores internosy  fequipos utitizados en los procesos involucrados en el eproyecto.

externos. Tenemos acuerdos firmados con los proveedores donde se

garantiza fa atencion oportuna en caso de necesidad de respuestas
en los mantenimientos de las mismas basados en factores internos
M \ .
/‘? I / -

X 420-428

a

PLAN OE CONTINGENC!A

v externos ANEXO PLAN DE CONTIGENCIA,
<



. FOMATO No. 5
w PLAN DE OPERACION
mejor saber
CONVOCATORIA PUBLICA ICFES CP-001-2015
PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A
PRUEBA : SABER PRO 1
ACTIVIDAD DBEFINICION PROPUESTA. CUMPLE NO CUMPLE FOLQ LRSERVACIONES
Una vez iniciado cada uno de los procesos se dispondra de
controles operacionales que permiten dar seguimiento y medicién
al cumplimientos de los tiempos ofrecidos en la efaboracién de
cuadernillos, dichos controles son los siguientes:
Metodo que se utilizara el contratista en la medicion de los tiempos)- Elaboracién de un programa de produccién.
necesarios para ejecutar una tarea especifica y la cantidad de operarios}- Asignacion de un responsable en cada sub proceso, encargado
requeridos para fa misma, teniendo encuenta las interrupciones que puedanjde alimentar la informacion en el modulo de control
1 TIEMPO DE PRODUCCION |darse durante el praceso y los ritmos de trabajo de los operarios. Se debera|sistematizado. X 429-438
detaliar el tipo de maquinaria, su y plan de mej i de|- ia de un modulo de control sistematizado gue permite
tiempos dados. £l contratista debera garantizar el cumplimiento de los|realizar seguimiento al programa de producicn, el cual es
tiempos propuestos. alimentado por los operarios.
- Andlisis sobre los avances de cumplimiento.
-Ajustes en caso de desviaciones.
Ver anexo {formato 4 numeral 3 reportes)
Ver anexo METODO PARA LA MEDICION DE LOS TIEMPOS DE
EJECUCION
la cantidad de maquinas a disposicion de proyecyo on
rendimientos tipo y cantidad describe en el formato 4 Numeral 2.
Existe un departamento técnico de mantenimiento con personal
técnico capacitado y con la experiencia necesaria para dar el
matenimiento oprotuno a las maguinas, (preventivo, y correctivo),
se anexa organigrama de departamento de mantenimiento.
"El area de mantenimiento de Thomas Greg & Son de Colombia,|
Debe indicarse las que et pondra a disposicion del  [esta liderado pro el Ingeniero electrico Jefferson Junco Vargas,
proyecto para el d lo de sus activi i su rendimiento, |quien cuents con una experiencia de mas de 4 afios en temas de|
2 MAQUINARIA Y EQUIPOS lip»oycan!idzd: Para el soporte tecnico de la maquiria dlspue?t.a debera mantenimient, qUi?n aplica. ‘esla’ndaresl de mantenimientol X 429438
indicar la experiencia del experto que estara a cargo de las de |p , correctivo, p Y el grupo de|
soporte , su fecha de incorporacion al proyecto y tiempo que durara el i estd constituido por dos supervi de
soporte. mantenimiento con experiencia de mds de 20 afios en el
i de esta y equipos, adici hay)|
1C tecnico s de i por iali en
varias dreas técnicas, para cubrir todos los aspectos tecnicos de|
cada maquina, dentro de esats ramas tenemos especialistas en
electronica, mecanica, hidraulico, neumatico y/o en instalaciones
electricas.
. El drea de mantenimiento estard incorporado ai proyecto desde el
inicio hasta el finat.
El flujo de de describe d en cada uno de|
los PLANES DE CALIDAD que se tienen por producto, los cuales se|
Referente a las areas dispuestas para el desarrollo de las {abores propias de \af e an Adicionalmente se anexa el CUADRC DETALLE DE FLUJO
3 FLUJO DE LA OPERACION [¢jecucion del objeto del contrato, estandarizacion y optimizacion de 0sing OPERACION, en donde se evidencia detalle de dreas, nimerol X 429-438
procesos encaminados a lograr el mejoramiento continue de toda la cadenal 3¢ operarios dispuesto y plan de mantenimiento de los puestos de|
de produccion. Se debera dar detalie de areas, numero de operarios| trabajo en cuanto a limpieza, organizacién y dsitribucion fisica del
y plan de de los puestos de trabajo en cuanto af, planta.
limpieza, organizacion y distribucipon fisica de fa planta.
Las maquinas de impresion de hojas de resp , hojas de
operaciones y kits de aplicacién cuentan con maquinas espejo que
permiten dar continuidad en caso de fallas operativas.
Detalle de la estrategia con tos p que faciliten y|Existe un depertamento técnico de mantenimiento con personal
orienten soluciones alternativas con la finalidad de restituir los procesos antefcapacitado y la experiencia necesaria para dar mantenimiento
ina eventualidad de cese de activiades parcial o total, como se garantizara lajoportuno a las maquina correctivo), la
4 PLAN DE CONTINGENCIA {12 eventualida ' pare no se garant P auina tp y correctivo) > X 429-438
continuidad de ta operacion, definir las acciones y procedimientos a ejecutar|cuenta con un aimacen de repuestos para todas las maquinas y
en caso de falla de ios equipos, teniendo en cuenta los factores internos ylequipos utilizados en fos procesos involucrados en el eproyecto.
externos. Tenemos acuerdos firmados con los proveedores donde se
garantiza la atencion oportuna en caso de necesidad de
respuestas en los mantenimientos de las mismas basados en
factores internos y externos ANEXO PLAN DE CONTIGENCIA.

N
\

u




rricjor saber

FOMATO No. 5

PLAN DE OPERACION

CONVOCATORIA PUBLICA ICFES CP-001-2015

PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A

REQUISITO'

PR
DEFINICION

Metodo que se utilizara el contratista en la medicion de los tiempos
necesarios para ejecutar una tarea especifica y la cantidad de operarios
requeridos para la misma, teniendo encuenta las interrupciones que puedan

UEBA : SABER PRO 2
PROPUESTA

Una vez iniciado cada uno de los procesos se dispondra de
controles que permiten dar y medicién
al cumplimientos de los tiempos ofrecidos en la elaboracién de
cuadernillos, dichos contrales son (05 siguientes:

- Elaboracion de un programa de produccion.
- Asignacion de un responsable en cada sub proceso, encargado de
alimentar la informacién en el modulo de control sistematizado.

CUMBLE

NOCUMPLE

1 TIEMPO DE PRODUCCION darse durante el procesc y los ritmos de trabajo de los operarios. Se debera X 439-448
detallar el tipo de maquinaria, su ¥ plan de entode |- existencia de un modulo de contro sistematizado que permite
tiempos dados. Ei contratista debera garantizar ef cumplimiento de los  |realizar seguimiento al programa de producion, el cual es
tiempos propuestos. alimentado por los operarios.
- Analisis sobre los avances de cumplimiento.
-Ajustes en caso de desviaciones.
Ver anexo (formato 4 numera! 3 reportes}
[Ver anexo METODO PARA LA MEDICION DE LOS TIEMPQS DE
EJECUCION
. .
La cantidad de maquinas a disposicion de provecyo on
rendimientos tipo y cantidad describe en el formato 4 Numerat 2.
Existe un departamento técnico de mantenimiento con personal
técnico capacitado y con la experiencia necesaria para dar el
matenimiento oprotunc 3 las maquinas, {preventivo, y €orrectivo),
se anexa organigrama de departamento de mantenimiento.
"El drea de mantenimiento de Thomas Greg & Son de Colombia,
Debe indicarse las maguinas que el contratista pondra a disposicion det |51 1967300 Pro el Ingeniero electrico Jefferson Junco Vargas,
: y . quien cuenta con una expertencia de mds de 4 afios en temas de
proyecto para el desarrollo de 5us su uer . ! : °
2 | MAQUINARIAYEQUIPOS |tipoy cantidad. Para el soporte techico de la maquiria dispuesta debera indicar | T o ient Quien aplica estindares de "“I““"’"“”: x 430448
Ja experiencia de exparto que estara a cargo de las actividades de soporte . su AN e :m o j i
fecha de incorporacion a proyectoy tiempo que duraral soporte. [0 SREnS. S8 Eaade 0o don s pendores o
mantenimiento de esta maquinas y equipas, adicionaimente hay|
10tecnico s de i por especialistas en
Varias areas técnicas, para cubrir todos los aspectos tecnicos de
cada maquina, dentro de esats ramas tenemos especialistas en
electronica, mecanica, hidraulico, neumatico y/o en isntalaciones
electricas.
El area de mantenimiento estara incorporado al proyecto desde el|
inicio hasta el final
Referente a las areas dispuestas para el desarrollo de las labores propias de la |C 110 @ operacion de describe detalladamente en cada uno de
ejecucion del objeto del contrato, estandarizacion y optimizacion de fos | % PRANES DE CALIDAD que se tienen por producto, fos cuales se
. anexan. Adicionalmente se anexa el CUADRO DETALLE DE FLUJO DE|
3| Fuio o LA oPERACION ) @ lograr el continuo de toda a cadena def e 51 on donde se evidencia detalle de areas, nimero de X 439-448
produccion. Se debera dar detalle de areas, numero de operarios dispuestos y ) 4
o 3 - operarios dispuesto y plan de mantenimiento de los puestos de|
plan de mantenimiento de los puestos de trabajo en cuanto a fimpieza, ) o L AR
0 e 108 puestos de I trabajo en cuanto a limpieza, organizacién y dsitribucion fisica de la
organizacion y distribucipon fisica de a planta,
planta.
Las maquinas de impresion de hojas de respuesta, hojas de
operaciones v kits de aplicacion cuentan con maquinas espejo que
permiten dar continuidad en caso de fallas
Detalle de la estrategia planificada con los procedimientos que faciliteny  [Existe un depertamento técnico de mantenimiento con personal
orienten soluciones alternativas con fa finalidad de restituir los procesos ante jcapacitado y la experiencia necesaria para dar mantenimiento
s | oanoE conTingENGa | Um eventualidad de cese de activiades parcial o total, como se garantizara la {oportuno a las maauina (preventivo v correctivo), la compaiia ‘ asoass

continuidad de la operacion, definir las acciones y procedimientos a ejecutar
en caso de falla de los equipos, teniendo en cuenta fos factores internos y
externos.

cuenta con un almacen de repuestos para todas las maquinas y
equipos utilizados en los procesos involucrados en el eproyecto.
Tenemos acuerdos firmados con los proveedores donde se
garantiza la atencién oportuna en caso de necesidad de respuestas
en Jos mantenimientos de Ias mismas basados en factores internos
|y externos ANEXO PLAN DE CONTIGENCIA.




FORMATO NO. 4
FORMATO OFERTA TECNICA
CONVOCATORIA PUBLICA CP-001-2015
NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A.
. 1. INFORMACION DE PLANTA
i . A PRUEBAS SAHER 11. CALENDARIO 8 e S
ASPECTO INDICACIONES DESCRIPCION DE LA OFERTA fOUQ . LICUNPLE |- NGGUMPLE ; i
impresion Av de las Americas No. 44-57 de la ciudad de Bogota 281 x
GUADERNILLOS: La planta o piantas ofertadas para ef desarrollo da los procesos de impresion, plegado.
condo-parsanalzaciny "'"“”““»32:57:.31"3':"‘»?.%23’,‘;;:;““ on/a cludad de Bogei vl sus Plegado Av da las Amaricas No. 4457 de Ia ciudad de Bogota 281 X
- X
Registre on los espacios para cada subprocesa la direccion donde propone se flevard a cabo, utizando la | sosqe Av do las Americas No. 44-57 do a ciudad de Bogota 281 X
) nomenclatura urbana de la ciudad de Bogota. St la misina locacion hene mas de una nomenclatura,
registrefas.
Personalizacion Av da tas Américas No. 4457 de 1a ciudad de Bogota 281 X
HOJAS DE RESPUESTA: Los procasos de imprasion, corte, persanalizacisn y empaque de hojas d | mpresion Av de las Americas No. 44-57 de 1a ciudad de Bogota 281 x
respuesta. doben estar ubicadas en ol porimatro urbano de la ciudad de Bagota yio sus Municipios de Area
UBICACION DE LA Metropolitana
PLANTA Corte Av de las Americas No. 44-57 de la ciudad de Bogots 281 X
. Registre n los espacios para cada subproceso 1 direccion donde propone se llevara a cabo, utiizando la
nomenclatura urbana de fa ciudad de Bogota. Sila misma lacacion tiene mas de una nomenclatura,
rogistrelas. Personalizacion Av de las Américas No. 44-57 de a ciudad ae Bogota 281 x
EMPAQUE: El proceso de empaque, debs estar ubicado on ol perimetro urbano de I ciudad de Bogota yio
sus Municipios de Area Metropolitana,
Av de las Americas No. 44-57 da la ciudad de Bogota 281 x
Registre on ol espacio destinado, la direccion donde propone se flevara a cabo, utlizando la nomenclatura
urbana de Iz ciudad de Bogota. i ta misma locacion iene mas da una nomenclatura, registrelas. . .
Ragistre los folios donde anexa ol (los) C de libortad y tradi 11118 281 X
. B . 119179 281 X
Registre an m’ las 4reas ofertadas para el process de empaque primaric
Atea minima a ofertar para. 261 x
Saber 1t B: 100 m”
Indiqua e sl plano que dsberd adjuntar {a ubieacion da esta drea en achurado o sombreads Gon fa
AREAS PROCESOS respactiva 345 M2
EMPAQUE
Registra en m2 las areas ofertadas para el proceso de empagque secundario (aimacenamiento de insumos.
‘empaque. aimacenamiento y cargue de material). Area destinada para ef coneatista de drstrbucion.
Area minima a ofertar para: 280 X
Saber 11B: 10 m2
Indique sn af plano qus debera adjuntar la ubicacion de esta area en achurado o sombreado con la
respectiva 345M2
Las puertas qua se encuentran an los procesos| 282 x
productivos astan en optimas condiciones, son
Pyertas metalicas con marco metiico
La planta de produccién no tiens ventanas 2 X
Ventanas hacia axtoriores
Los techos existentes an todos los procesos
productivos estan en optimas condiciones, la
<cublerta posea una placa en concreto
reforzado, adicionalmente cuanta con 202 x
imparmeabilizacidn en PVC y manto asfattico
Procasos productivos on ol 100% de la cubierta brindando excelontes
condiciones de imparmeabilidad. Los.
corramientos requaridos son en malla metdlica
Techo Paredes estabonada
Las paredes on la planta de produccion estan
‘@n mampoesteria, con acabados y pintuia; el
4rea de imprasion de cuademilios, plegado y
Describa materiales y delos y {techo, pisos y parsonalziacion da cuadernilos tiena parta def | 0 x
CONDICIONES DE | ventanas) que utilizara en cada uno de los process. En todo caso deben cumplirse con o establacido on el cerramiento en mamposteria con acabados y
AISLAMIENTO Y anexo tacnico, pintura a una altura da 4 matros, ef resto del
CERRAMIENTOS carramionto esta hecho en taminas de madera;
En caso de requerir techo falso, indique las caractaristicas del material que utiizara. todos los cemamientos y paredes se
Parades encuentran en opti i
Las puertas que se encuentran on fas areas de | 262 x
empaque estan en sptimas condiciones, son
Puertss metalicas con marco metdlico
Tas areas da empaque no cuentan con 262 X
Ventanas ventanas exteriores
Eltecho de las areas de ampaque prmario y
secundario se encuentran en optimas
condiciones, es un techo que tiene tajas de
Empaqua 14mina compuesta con asilamiento termica; con| 202 x
un sistema de canates y bajantes, para la
~ b Techo, commect circulacion de aquas lluvias
Las paredes en el area de almacenamiento
estan en mampostaria, con acabados y pintura;
ol 4rea de aimacenamiento para ef empaque 283 x
‘secundario adicionalments tiene una reja con
‘maila de seguridad metdica y todas las
Parsdes paredes y rejas estan an 6ptimas condiciones
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H FORMATO NO. 4
w FORMATO OFERTA TECNICA
'CONVOCATORIA PUBLICA CP-001-2018
a «
NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A.
ORMACION DE PLANTA
NUMERO DE CAMARAS | NUMERO DE GUARDAS DE SEQURIDAD.
Registra la cantidad de camaras que se encuentraran monitoreando fas areas Mshnldls pars la produccion | MPresion Cuadermitios y Hojas de | impresion de cuadernilos: 8 283 X
manejo de material de examen. Como mimino se deben ofer Respuesta Impresion de hojas de respuestas. Imprasion de cuadarnilios” 4
s Imrpesion de hojas da respuestas: 3
. 7 Para impresion cuademiios Prepransa; § Preprensa: 3
Imprasién | 4 camaras
- Plagado y codiso: 4 cAmaras
Para Hojas de respuesta
Plagado & Cosido Cuadernilios 283 x
CAMARAS Y PERSONAL impresion : 4 cmaras
DE SEGURIDAD PARA EL Corte. 2 camaras,
PROCESO DE Personalizaciér. 2 camara.
PRODUCCION
v 4 Este procaso 5 efecuta en ta misma drea de-
Estos minimos 5o deben cumplir y en todo caso garantizar que las cémaras tengan visualizacien compieta 5 imprasion de
da las areas ofertadas, cubrimianto total, Sin obstdculos, puntos ciegos 6 z0nas oscuras, detalar
movirmantos e identificar parsonas.
Registrar en la columna respectiva e niimero de guardas de seguridad que dispondra por tumo enlas dreas | Corte Hojas de Respuesta 283 x
destinadas para la produccin y manejo de material e examen 8 EL corte se hace en la misma .
Debera conta como minimo un vigilante por tumo por cada una de las puertas que tenga ef espacio o area area de plegado y cosido de | 4 Este proceso se. mcm o la misma drea do .
‘para todo el proceso y como minimo dos ra comradores en los equipos de produccion eriiadamiios inpresion de
Tanga on cuenta que debe cumplir con todos los Tequerimiantos exigidos an e} anexa técnico. cuademilios: 6 camaras: se
Personalizacion Cuadernilios y realiza en fa misma area del 283 X
Hojas de Respuesta jado Pesonaiziacion de cuademillos: 4
fojas de nojas de respuesta: 5, so
B respuesta: 5 camaras 1ealiza an la misma area del empaque primario
Registrar la cantidad de ca que las areas destinadas para of smpague de
material de examen. Las camaras en todo caso deben gaantizar visualizacion Completa que garanticen el So soficita aciaracion de fa cantidad de camaras registradas para las areas de
cubnmiento total dei 4rea ofertada, sin obstaculos, puntos ciegos 6 zonas oscuras, detallar movimientos & empaque primario y secundario, las cuales no se ancuentran sefialadas en ol folio
identificar persanas. 107,
Empaque Primario 283 x
De acuerdo a la respuesta, la cantidad de camaras de seguridad cumpla con lo
na camar: 80 m: requerido en el pliego. Se acepta fa observacion.
ridad stia dissondsa an al Araa d Nebars coata 10 5
CAMARAS Y PERSONAL
DE SEGURIDAD PARA EL 1. Se solicita aclaracion en refacion a (a cantidad totat de camaras (23), o coincide
PROCESO DE EMPAQUE | Registre a cantidad de camaras que se encuentrardn monitoreando las areas destinadas para ef empaque con la cantidad sefialada en el plano del area empaque primario y secundaio
‘secundanio (aimacenamiento de INsumos, empague, almacenamiento y cargue de material de examen) Las .
c4maras en todo caso deben garantizar visualizacion compieta que garanticen el cubrimiento total def area ) Teniando en cuenta la respuesta recibida se acepta fa acfaracion y sa tomaran los
ofertada, sin obstacuilas, puntos ciegos 6 Zonas oscuras, dataliar movimiantos @ idantificar personas. 13 ( Este proceso se ejecuta on la | 8 ( Este proces 50 ejecuta en la misma area datos declarados en el formato 4 de oferta tacnica
Empaque Secundario misma area del ampaque primario| del empaqus prmario y un area adicional de 284 x
Registrar en [a columna respactiva ef numaro de guardas de seguridad que dispondra por tumo. Como ¥ un area de aimacenariento) aimacenarmiento) 2. Se solicita aclaracion sobre la ubicacion en el plano del area adicional de
mimino un guarda por tuMe por cada puerta de acCeso. almacenamiento que hace parte del area de empaque secundano.
Toniendo en cuenta ia respuesia, ef rea ofertada como adicional de
(almacenamiento cumple con o requerido en & pliego.
indique @l Folio del plano en el cual se regisiren las medidas de seguridad ofertadas, (cmaras, vigilantes) 107 a4
respectiva convancion, * *
Se solicita aclaracion de las areas ofertadas para las actividades de empaque
primario (470 m2)} y personalizacién de hojas de respuestas (30m2), las cuales se
encuentran comprometidas actuaimente con ef contrato No. 175 con vigencia hasta
284 X ol mes de mayo de 2015, de acuerdo al comunicado dei 28 de Julio de 2014 con
Ref. Amphiacion Oferta Bodega Principal
Teniendo en Cuenta la respuasta, el area ofertada cumple con las requerido en el
P pliago.
Indique el Folio de! planc en e cual se ragistren tas medidas de las areas ofertadas. (Preprensa, Imprasion,
PLANO DE UBICACION Empaque, etc..) con las cotas respectivas. 107

L




FORMATO NO. 4

FORMATO OFERTA TECNICA
CONVOCATORIA PUBLICA CP 0012015

NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A.

0
1. INFORMACION DE PLANTA .

A

PRUEBAS SABERPRO:T

ASPECTO INDICACIONES DESCRIPCION DE LA OFERTA LFOUIO [ CUMALE | - NG GUMPLE
impresion Av de las Américas No. 44.57 do la ciudad de Bogota 284 x
CUADERNILLOS: La pianta o plantas ofartadas para o! desarrallo da los procesos da impresion, plegado.
osido, personalizacion y mpaque de cuadernilios daben estar ubicadas en la ciudad de Bogota yio sus
pe ¥ ompaq uniomion G4 Ared Meopoliama . Y Plegado Av de las Américas No. 44-57 da la ciudad da Bogota 284 x
Registre en fos espacios para cada subproceso la direccion donda proporie se flevara a cabo, ubizandola. | casie Av do las Americas No. 44.57 de la ciudad de Begoth 264 X
nomenclatura urbana de la ciudad de Bogotd. Sila misma locacion tiene mas de una nomanclatura,
registralas.
Personalizacion Av de las Americas No. 44-57 da Ia ciudad de Bogota 284 x
HOJAS DE RESPUESTA; |05 procesos de impresion, corte, parsonalizacion y empaque de hojas da | ImPresion Av de las Americas No. 44.57 de la ciudad de Bogoth 284 X
respuesta, deben estar ubicadas en el parimetro urbano de la ciudad de Bogotd y/o sus Municipios de Ared
UBICACION DE LA Metropolitana
PLANTA Corto Av de las Américas No. 44-57 de la ciudad de Bogota 284 x
Regrstre an los espacios para cada subproceso 4a direccion donde propone se llevara a cabo. ulilizando fa
fnomenciatura urbana de fa ciudad de Bogotd. it misma locacion iane mas de una nomenclatura,
registroias. |Personatizacisn Av de las Améncas No. 4457 de la ciudad de Bogots 284 x
EMPAQUE: E( proceso de empaqua. debe estar ubicado an el perimetro urbano de la ciudad de Bogota ylo
sus Municipios de Arer Metropoiftana Empaque primario Av de fas Americas No. 44-57 de la ciudad de Bogoth 284 x
Registre en el espacio dastinado, la direccion donda propone se flevara a cabo, utiizando la nomenclatura Empaque secudnaro’ Calle 15 No. 3565 de la ciudad de Bogota
urbana de la ciudad de Bogotd, Sila misma locacion tiene mas de una nomenciatura, registrelas. .
Registra ef foio donde anexa al (fos) Cartficado(s) de libertad y tradicion dal inmusblaes) 11-118 284 x
119171 284 x
Rogistre en m” {as areas ofertadas para el proceso de empague primario
‘Area minima a ofedtar para:
284 x
Saber Pro1; 140m’
Indique en ef planc que debera adjuntar fa ubicacion de esta area en achurada o sombreado con la
AREAS PROCESOS respectiva convencién. 470 M2
EMPAQUE
Registre en m2 1as dreas ofertadas para e procesa de empaque sacundario (macenamiento de insumos.
empaque, amacenamiento y cargue da matarial), area destinada para ef contratista de distribucion
Area minima 2 ofertas para: 285 X
Saber Pro 1: 140 m2
Indique en el plano que deberd adjuntar fa ubicackin de esta rea an achurado o sombreado con la
cespectiva convencion 1300 M2
Las puertas qua 39 ancuentran en los procesos| 285 x
productivos estan en optimas condiciones, son
Puartas, metalicas con marco metalico
Ta planta do produccion no tienen ventanas 25 x
Ventanas hacia extoriores.
Los tachas existontens en todos los procosos.
productivos, estan en optimas candiciones, (@
cublerta poses una placa en concreto
reforzado. adicionaimenta cuenta con 25 X
impermeabilizacion en PVC y manto asfaltico
Procasos productivos a0 ol 100% de la cublerta, brmdando
axcatantes condiciones da impermeabilidad.
Los cerramiantos requeridos son en malla
Tacho Paredes metalica wsiabonada.
T3 paredes en la planta de produccion estan
‘on mamposteria, con acabados y pintura; el
area do impresion de cuadernilios , plegado y
. porsonaizacion da cuardemillos tiene parte del
Describa las materialas y dalos y techo, pisos y
CONDICIONES DE | ventanas) que utlizar en cada uno de Jos procesos. En todo caso deban cumpiirss can o astablecido en ef omamianta con acabados y pintua 4 una s x
AISLAMIENTO Y anexo técnico hura do 4 metros. ol resio dal cerramisnto esia)
CERRAMIENTOS hocho en faminas de madera; todos los
En caso de requerir techo faiso, indiue las caracteristicas del material que utiizard. P comamientos  paredes so encuentran on
Las puertas que 56 encusntran en las areas de| .0 x
empaque primario estan en opiimas
Puertas i
Tas dreas de empadua primano no cuanta con | 55 X
Ventanas ventanas hacia exteriores
EL toacho de fas 4162 d6 emapque IManc 56
‘sncuentran en optimas condiciones, o5 un
hecho que tiena tejas de (4mina compuesta con| e x
aislamiento termice; con un sistema de canales;
y bajantes, para al cofrecta circulacion de oo
Tacho aquas lluvia <
1as paredes an als dreas de afmacenamiento 5
estan en mampaosterla, con acabados y pintura; ;
¢ 206 x
<l drea de almacenamionto para el empaque
secundario iene adiclonaimente una rea con
matia de seguridad methlica y todas las
Paredes paredes y reias estan en opbr "



FORMATO NO. 4
FORMATO OFERTA TECNICA
CONVOCATORIA PUBLICA CP-001-2018

NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A,

1. INFORMACION DE PLANTA

Para el emapaue secundario e esta pruieba
56 oferta una bodega exclusiva, con puertas de
acceso a la bodega con exclusas metalicas, y
cerraduras de seguridad, no se pusden abrir
dos 0 mas puenas simultaneamente ya que se { 206 x
tione un sistema de seguridad qua no permite
no tenor dos puaitas ablertas, 1as puenas.
internas son matalicas con marco metalico y
chapas de seguridad con apertura femota
desde ef cuarto de videode saguridiad y todas

Puertas las puertas estan en gxcelantes condi

] . Las ventanas extoriores tienen marcos

. ' ) metaticos con vidnos y una maita metalica de

‘seguridad soldada sobre cada ventana, las 286 X

ventas internas tienen marcos metalicos y

Ventanas vidris templados

Ejtecho de la bodaga del empaqua secundac

se encuentran o Splimas condiciones, es un

techo que tiena tejas de lamina compuaesta con
aisianiento térmico: con algunas tejas 286 x
asdiucidas con un sistema de canaies y

bajantes para la correcta circulacion de aguas

Tocho fluvias

Empaqua

La bodega del empaque secundario tiene
muros en mamposteria con acabados y pintura.|
hay algunas dwvisiones intermas en drybail y 287 X
superboard, con acabados, tiene vigas y
columnas metaficas y en concreto, todos los

Paredes muros asian an axcelente:
NUMERQ DE CAMARAS NUMERO DE GUARDAS DE SEGURIDAD 287 X
Registre ia cantidad de camaras que se encuentrasan montoraando las areas dostinadas. para la produccion [, "
presion Cuademilios y Hojas de|
¥ maneio de material de examen. Como mimina se deben ofertar: Respuesta — os: 8 {meresion de cusderilos: 4 287 X
Para imprasion cuademillos Impresion Pv:om a; respuesa 5 Imprasion a;"n::: :: v;spucsh 3
impresian | 4 camaras
Plagado y codiso; 4 camaras
287 x
Para Hojas de respuesta:
CAMARAS Y PERSONAL Impresion : 4 camaras. Plegado & Cosido Cuadenillos
OF SEGURIDAD PARA EL Corto; 2 camaras.
PROCESO DE Persanalizacion: 2 camara,
PRODUCCION 287 X
Estos minimos se deben cumplic y en todo caso garantizar que las camaras tengan visualizacion completa 4 Este proceso sa sjecuta en |a misma drea do
de las dreas ofertadas, cubrimiento total, sin obstaculos, puntos clegos 6 zonas oscuras, detallar 6 ia improgion i T

movinmantos ¢ identificar personas.

Registrar en la columna respectiva el numero do guardas de sequridad que dispondré por turno en las araas.
destinadas para la produccion y manejo de material do examen. Corte Hojas de Respuesta 6 \ 287 X
Debera conta como minimo un vigilante por turho por cada una de las puertas que tenga of espacio o arsa El corte 5o ahce en la misma

para todo ef proceso y como minimo dos fé corredoras en los equIpos de produccon. drea de plogado y cosidode | 4 Este wmu:::cf en la misma aroa de L
Tenga en cuenta que debe cumplir con todos ios requerimientos exigidos an el anexs cnico. Personalizacion cuademllos: 6 \w
Parsonalizacion Cuademilos y | cAmaras; se realiza en la misma ;
Hojas de Respuesta area del plegado Personalzaicion de cuademilios: 4 28 X

hojas de hojas de respuesta: 5 5o
respuesta: 5 camaras realiza on 1a misma area del emapque primario




('Eﬁ.‘.s FORMATO NO. 4
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CONVOCATORIA PUBLICA CP.001-2016

NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A.

1. INFORMACION DE PLANTA

Registrar la cantidad de camaras que s encontraran monitoreando las reas destnadas para el empague de
material de examen. Las camaras en todo caso deben garantizar visualizacion completa qua garanticon el
cubrimiento total del area ofertada, sin obstaculos, PUNLoS Giegos 6 20nas oscuras, datallar movimientos o

identificar personas.

Empaque Primano 287 X

imo de yn: a

Registrar el numero de guardas de saguridad que dispandra en o) area de empaque. Deberd contar como
R RSONAL | MMIMo un guarda por turmo por cada puarta de acceso y minimo dos guardas de seguridad focorredores,
:E SE GU:I;AP; PARA EL este guarda de seguridad debera ser diferente ai de as puertas de acceso.

PROCESO DE EMPAQUE

Registre Ia cantidad de camaras que se encuentraran monitoreando las areas destinadas para af empaque

secundario (almacanamianto de insumos, empagus. y cargue de material d ) Las

camaras en todo caso deben garantizar completa que o total del drea
olertada, sin ObstAcuIoS, Puntos ciegos 6 zonas oscuras, detallar movimientos @ identificar personas.

Empaque Secundario 288 X

Registrar en Ia columna raspectiva ol numero de guardas de seguridad que dispondra por turmo. Como
mimino un guarda por turmo por cada puorta de accas

MEDIDAS DE indique s Folio det plano en el cual se registran las medidas de seguridad ofertadas. (camaras, vigilantes) 109-110 288 X
SEGURIDAD <con la respectiva convencion.

Indique el Folio del piano en e} cual se registran las medidas de las areas ofertadas. (Preprensa. Impresion, 288
N PLANO DE UBICACION Empaque_ stc__) con las cotas respectiva: . 109110 A
—_—

PRUEBAS SABER {1 CALENDARIOA
ASPECTO INDICACIONES DESGRIPCION DE LA OFERTA

Impresion Av de las Américas No. 44.57 de la ciudad de Bogotd 288 x

CUADERNILLOS: La planta o plantas ofertadas para el desamolio de los procesos da impresion, plegado,
cosido. persanalizacion y smpaque da cuademilios deben estar ubicadas en la ciudad de Bogota yio sus
Vimirpios da Aren Metopoliana Plogado Av de las Américas No. 44.57 de ia ciudad de Bogota 288 x

Registre en s espcios para cada subproceso fa direccion donds propone 3a llevard a cabo, uiizando i | coside Av de 1as Américas No 4457 de [a ciudad de Bogota 288
nomenciatura urbana de fa ciuidad de Bogotd. Si la misma locacion tiene mas de una nomenclatura,
registrelas.

Personalizacion Av de las Américas No. 44-57 de la ciudad de Bogota 288 X

HOJAS DE RESPUESTA: Los procesas do imprasion, cofte, personalizacion y smpaque de hojas de | IMPresion Av do las Américas No. 4457 de ta ciudad de Bogota 288 X
UBICACIONDELA | respuesta, deben estar ubicadas en el perimtro urbana de Ja cilidad de Bogotd yio sus Municipios de Area
PLANTA Metropoifana,

Corte Av da las Américas No. 44-57 de la ciudad de Bogota 288 X
Registre en fos espacios para cada subproceso la direccion donde propone 38 levara a cabo, utiiizando fa
nomendlatura wbana de la ciudad de Bogota. S1la misma locacion fiene mas de una nomenciatura,
registralas.

Parsonalizacién Av de las Amaricas No. 44.57 de la ciudad de Bogota 288 x

EMPAQUE: I proceso da empaque. debe wstar ubicado on el perimotro urbano de la ciudad de Bogotd yio
sus Municipios da Area Metropolitana. Empaque Primario: Av da las Americas No. 44-57 de la ciudad de Bogota

288 X
npague . Call No. -
Registro an ol espacio destinado, la direccion donde propone s flevard a cabo, utifizando ia nomenciatura Empaque Sacundario; Calle 15 No. 36 - 85 de la ciduad de Bogota

urbana de la ciudad de Bogota. Si la misma locacion tiene mas de una nomenclatura, registreias.
Registre e folio donde anexa el (los) Certificado(s) de libertad y tradicion del inmueble(es) 111-118 288 X
ETEIEETE e g e pr o oy X

Registre an m’ las 4reas ofertadas para el proceso de empaque primario.
‘Aroa minima a ofertas para:
288 X
Sabar 11 A; 450 m*
Indique en el plano que debera adjuntar I3 ubicacion de esta 4rea en achurado o sombreado con la
AREAS PROCESOS respectiva 470m2
EMPAQUE
- Registia en m? las areas ofertadas para of proceso de empaque secundario (almacenamiento de insumos,

empaque. almacenamiento y cargue de material), drea destinada para el contratista da distribucién.

Area minima a ofertar para. 289 M

Saber 11 A: 450 m2
Indique en ol pianc que debera adjuntar la ubicacion de esta area en achurado o sombreado con la
Jespectiva 1300m2

Las pusrias que se encuentran en los procesas|  5aq
productivos estan en optimas condictones, son

Puertss metalicas con marca metalico
Ta pianta de produccion no tienen ventanas 289 M
Ventanas hacia exteriorss.

Los techos existentens en todos los proceses
< productivos, estan en optimas condiciones, la

cublerta posee una placa en concrelo
A ! ~ reforzado, adicionaments cuenta con 289 X
-~ - impermeabiiizacion en PVC y marto asfattico
en ol 100% de Ia cublerta, brindando excelente

Procesos producivos
prod ‘condiciones de impermeabilidad. Los
cerramientos requeridos son en malla matafica

Techo Paredes
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FORMATO NO. 4
FORMATO OFERTA TECNICA
CONVOCATORIA PUBLICA CP-001-2015

NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A.

1. INFORMACION DE PLA

Las parades en ta planta de produccion estan
en mampostaria con acabados y pintura; ef
area do impresion de cuademillos , plegado y
parsonalizacin de cuardernilos tene parte del
cermamiento en mampostena con acabados y
pintura a una altusa de 4 metros, e resto do
cerramiento esta hacho an laminas de amdara;
10dos los carramientos y parades se

Paredes encuentran en optimas

N Las pusrtas que se encuertran en las dreas de | a9 S x
. empaque primario estan on optimas .
Puartas ‘son matdli marco metaheo
Las areas de empaque primario 1o cuanta con 209
Ventanas ventanas hacia exterores
Eftecho de Jas dreas de smpaque primario se

encuentran en optimas condiciones. es un
tocho que tiene tejas da lamina compuestacon | e x
1 aislamiento termico; con un sistema de canales
Describa las condi materiales y delos y tacho, pisos y ¥ bajantes, para al corrocta circulacien de
CONDICIONES DE ventanas} que utilizard en cada uno de fos procesos. En todo ¢aso daben cumplirse can lo establecido an ¢ Techo aguas Buvias.
- AISLAMIENTO Y naxo tacnico.

CERRAMIENTOS
En caso de requarir tacho falso, indique las caracteristicas def material que utilizara. Las paredes on las dreas de alamcenamiento
stan an mamposteria, con acabados y pintura;
ol area de almacenamiento para ol emapque
secundaric tiene adicionalments una reja con
malla de sequridad metdlica y todas las
Paredes parades v reias estin sn dptimas

Para el emapque secundario de esta pruisba
se oferta una bodega exclusiva, con puertas de
acceso a Ia bodega con exclusas metalicas, y
Empaque cerraduras de seguridad, no se pueden abrir

dos 0 mas puertas simultaneamants ya que se 2% x
tiene un sistema da seguridad que no permita
tener dos puartas abiertas, las puertas intamas
s0n metalicas con marco metaiico y chapas da

‘seguridad con apertura remota desde et cuarto
4o video de sequridad y todas las puertas
Puertas ostan on excetentes i
Las ventanas exteriorgs fianon marcos
metalicos con vidrios y una malla matdlica de
- sequridad soldada sobre cada ventana, las 290 X
ventanas Internas tenen marcos metalicos y
Ventana vidrios templados
) El tacho de Ia bodega del empaque secundanc
e encusntran en 6ptimas condiciones, es un
tacho que tiene tejas da lamina compuesta con
aislamiento 1érmico; con algunas tejas 290 X
trasdlucidas con un sistema de canaies y
bajantes para la correcta circulacion de aguas.
Tacho Myvias

La bodega del empadue secundario tiene
muros en mamposteria con acabados y pintura.,
hay algunas divisionas intemas en dryball y 291 x
superboard, con acabados, tiene vigas y
columnas metaiicas y en concreto, todos os
Paredes muros estan en excelentes condi




FORMATO NO. 4
FORMATO OFERTA TECNICA
CONVOCATORIA PUBLICA CP-001-2018

NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A.

ORMACION DE PLANTA
NUMERO DE CAMARAS NUMERO DE GUARDAS DE SEGURIDAD
Registre la cantidad de camaras que se encuentraran monitoreando las dreas. uvsnnad-s para la produccion | impresion Cuademilios y Hojas de 201 X
¥ manejo de material de examan. Como mimino se deben Respuesta Imprasion cuademilios: 8 impresion de cuadernilios: 4
[ ta: 5 3
o mprasion suadarites Iocesion s dorespes impresiondehos o rspussa
Imprasion : 4 camaras
Plegada y codiso; 4 camaras
291 x
Para Hojas da respuesta
CAMARAS Y PERSONAL impresion ; 4 camaras Plegado & Cosido Cuadernifios
DE SEGURIDAD PARA EL Corte! 2 camaras.
PROCESO DE Personaiizacion: 2 camara
PRODUCCION 294 X
Estos minimos se deben cumpiir y en todo caso garantiar que las camaras wngan visualizaci6n completa 4 Esto pracaso se sjecuta on la misma draa de.
de tas araas ofertadas. cubnmiento tofal, sin obstaculos. , detailar 6 la impresion de
movimiantas e identificar persanas
Registrar en la columna respectiva e numero de guardas de seguridad que dispondra par turno on las areas
nadas para la produccién y manejo de materiai de examen. Corts Hojas de Respuesta & E1 corte se ahce en fa misma . 21 x
Debera conti coma minimo un vigiante por 1o por Gada wia de las pUerias que tenga ol 63pacio o drea area de plagado y cosido de | 4 Este procesa se siecuta on la misma area de
para todo s proceso y como minimo dos ra corradores @ (03 equipos da produccion. . 2 impresion de
Tonga an cuenta que debe cumplit con todos kos igictos en el anexo técnico. Personalizacion cuaderilios: §
Personaiizacion Cuademnillos y | cAmasas; se reafiza en I misma Porsonalzaicion de cuademilios: 4 201 X
Hojas de Respuesta area dai Parsonalzaicion hojas de respuesta: 5 se
Personalziacion hogas de realiza on la misma drea del emapaque
respuesta 5 camaras primario
Registrar a cantidad de cAmaras que se encontraran monitoreando fas reas destinadas para ef empague de
materiai de examen. Las camaras en fodo caso deben garantizar visualizacion completa que garanticen ef
cubsimionts total del drea ofertada, sin obstaculos, puntos ciegos 8 Zonas oscuras, detallar movimiantos o
identificar personas.
Empague Primario 291 X
Qeberd diponer como minimo de una cimara por cada 80 m2
Registrar el nameto de guardas de seguridad que dispondra en af drea de empaque. Dabera contar como
da acceso y minimo dos guardas de seguridad recomedores.
CAMARAS Y PERSONAL | Mifimo un guarda por turno por cada pusita 5
DE SEGURIDAD PARA EL aste guarda de segundad debers ser diferonte al e 1as puertas de acceso. © s
PROCESO DE EMPAQUE
Regisr la canéilad da camaras qus sa shctenardn monfrsano s aress desinadas par o empacie
sacundario da nsumos, empaque. y cargue de
camaras en todo caso deben garantizar completa que g o total det m.
ofertada. sin Obstaculos, puntos ciegs . detallar @ idontificar personas Empaque Secundario 202 X
Registrar an la columna respectiva ef numero da guardas de seguridad qua dispondra por tumo. Como
mimino un guarda por Mo por cada pusrta de acceso,
29 8
MEDIDAS DE Indique el Folio del planc en ol cual sa registren las medidas de seguridad ofertadas. (camaras, vigilantas) = X
SEGURIDAD <on Ia respectiva convercion.
109110
Indique of Folio el planc en cu se ..g|sv-n tas modidas de las areas ofertadas. (Preprensa, Impresion, 292 x
PLANO DE UBICACION con las cotas 109- 110 —
; : = " ¥ PRUEBAS SABER PRO-2 : :
ASPECTO INDICACIONES DESCRIPCION DE LA OFERTA PO L cuMmE L o CUNRLE
Impresién Av de las Américas No. 44-57 de la ciudad de Bogoth 292 X
L. : La planta o plantas ofertadas para e desamallo de los procesos do impresion. plegado,
cosido, personalizacién y empaque de cuadamilios deben estar ubicadas en la ciudad de Bogota yio sus ) .
Municipios do Area Metropitans Plegado Av de las Amdricas No. 44-57 da a ciudad de Bogoti 202 X
Rogistre en los espacios para cada subprocesa la direccion donde propone se llevar a cabo, utiizando fa {0 Av de las Amricas No. 44-57 de la citidad de Bogota 202 X
nomanciatura urbana de ta ciudad da Bogot. Si ta misma locacion tiena mas de una nomenclatura,
registrelas.
Personalizacién Av da las Américas No. 44-57 de la ciudad de Bogota 202 x
HQJAS DE RESPUESTA; Los procesos de impresién, corte, parsonalizacion y empaque de hojas de | Impresion Av de ias Américas No. 44-57 de Ia ciudad de Bogota 292 X
UBICACIONDE LA | 7espuasta. deben estar ubicadas an ef petimetro urbano da la ciudad de Bogotd yio sus Municipios da Area
PLANTA opoitana.
Corte Av de las Américas No. 4457 da a ciudad de Bogota 22 X
Rogistre en los aspacios para cada subproceso la direccidn donde Propona se lievara a cabo, utiizando fa
nomenciatura urbana de ia ciudad de Bogota. Si ta misima kocacion tiene mas de una nomenclatura.
reglstralas. Personalizacion Av de las Américas No. 44-57 de I ciudad de Bogots 2922 x




FORMATO NO. 4
FORMATO OFERTA TECNICA
CCONVOCATORIA PUBLICA CP-001-2015

1. INFORMACION DE PLANTA

EMPAQUE: El proceso de empaque, debe estar ubicado en af parimetro urbana de fa ciudad de Bogota yio
sus Municipios de Aroa Metropoltana

Empagque Primario: Ay de las Americas No. 44-57 de la ciudad de Bogota

; 292 X
Registre on af espacio destinado, la direccion donde propona 6 llavara a cabo, Utlizando la nomencietura Empaque Secundario: Calle 15 No. 36 - 85 de fa ciudad do Bogota
urbana de fa cusdad de Bogot. Si la misma locacidn tiene mas de una nomenciatura, registielas.
Registra ol folio donda anexa el (Ios) Certficadols) de fibertad y Iradicion del inmuble(es). 111118 292 x
19171 292 X
Ragistre en m’ las 4reas ofertadas para ef proceso de empaque primario.
Area minima a ofertar para 202 M
Saber Pro2: 300 m”
Indique an el plano que dabara adjuntar la ubicacién de asta drea en achurado o sombreado con la
AREAS PROCESOS respectiva 470 m2
EMPAQUE
Registre an m2 ias 4reas ofertadas para el procaso de empaque sacundario (almacenamionia de insumos,
ampaque. almacenamiento y carque da material), rea destinada para ef contratista de distribucion.
i Area minima a ofertar para. 283 X
) Saber Pro 2: 300 m2
indhque en ol plano que debera adjuntar la ubicacion de esta drea en achurado © sombreado conla
/ tespectiva 1300m2
*, M Las puertas que e #ncuentran en os procesos 203 X .
productvos estan en 6ptimas condiciones. son
Puertas metaiicas con marco metalico
Taplanta de produccion no tenen ventanas.
Ventanas hacia exteriores. s X
Los techos existantens en toros fos procasos
productivos, estan en optimas condiciones, la
cubierta poses Una placa en concrato
b raforzado. adicionalments cuenta con 293 x
imparmeabilizacion en PVC y manto asfaffico
Procesos productivos a0 0l 100% de fa cublarta, brindando exceiente

Las paradas en la pianta do produccion estan
en mamposter(a, con acabados y pirtura, ol
area da imrpesion de cuademilios, plegado y

condiciones de mpermeabilidad. Los
camamientos requeridos son en maila metalica
Tacho Paredes

Describa las matariales y da los y (tocho, pisas y personalzaicion da cuaderniltos b rte det
CONDICIONES DE | ventanas) que utlizard en cada uno de (os procesos. En todo caso deben cumplirse con o establecido en ef coamiento an m::pos..n. ;“.:::m,; 3 X
AISLAMIENTO Y anaxo tacnico. pintura a una aitura de 4 metros. ol resto de
CERRAMIENTOS

carramientos esta hacho en ldmina de madera;

En caso de requerir techa falso, indique las caractoristicas del material que utilizara. todos los cemamientos y par oy

Pacedes sncuentran en ptimas
Las puertas que se encuentran en las areas do 293 x
‘emapque primario estan en optimas.
Puertas condiciones. son licas con marco metalico
Las areas do empaque prmano no cuenta con 209 X
Ventanas ventanas hacia exterioras.

Eitecho de las dreas de empaque primario s
encuentran en optimas condiciones, es un
techo qua tiene tajas de lamina compuesta con
Empaque aislamiento térmico; con L sistema de canales,
y bajantes. para al corracta circutacion de

Techo aquas lluvias.

- Las paredes en las areas de almacenamiento
estan en mamposteria, con acabados y pintura; 204
ol area de almacenamianto para ef empague
‘secundario tiane adicionaliments una reja con
malia do seguridad metlica y todas las.
Parsdes paredes y reias estan en Sptim:

Para ¢l empaque secundario de esta pruieba
6 oferts una bodega exclusiva, con puertas de
acceso a la bodoga con exclusas metalicas. y
carmaduras de seguridad, no se pueden abrir
dos o mas puertas simultneamente ya que se
tione un sistema de seguridad que no permiten
tener dos puertas abiertas. las puertas internas
son metalicas y chaspas de segundad con
apertura remeta desde of cuarto de video de
seguridad y todas las puertas estan en

lentes condi

Tas vantanas hacia exteriores benen marcos.
metalicos, con vidrios y una malia metalica de

seguridad sokdada sobrs cada ventana, las 294 x
ventanas internss ianen marcos metaticos y
Ventanas Vidrios templados.
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FORMATO NO. 4
FORMATO OFERTA TECNICA

CONVOCATORIA PUBLICA CP-001-2015

NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A.

1. INFORMACION DE PLANTA

5@ encuantran en 6ptmas condiciones, es Lin
techo qua tienc tejas de lamina compuesta con
aislamiento termico, con algunas tejas
trasducidas con un sistama de canales y
bajantes para la correcta circulacion de aguas

Techo lluvias

La bodega del empaque secundario tisne
muros en mamposteria con acabados y pintura,

Indique el Folio del planc en ef cual se registren las medidas de las areas ofertadas. (Preprensa, Impresion,

PLANO DE USICACION

Empaque, etc..) con las cotas respectivas.

hay algunas divisiones internas an drybally 295
suparboard, con acabados. tiane vigas y
calumnas matalicas y en concrato, todos los
Paredes muros astan en excelentes condi
NUMEROC DE CAMARAS NUMEROC DE GUARDAS DE SEGURIDAD
Se solcita aclaracion del area de praprensa que se encusntra en (a misma drea de)
Registre la cantidad da cémaras que se encuantrarin monitoreanda las areas destinadas para a produccion (Impresion Cuademilos y Hojasda| Lo - ""P":‘::‘ :l:::m? .s‘u N 265 enpaque primario doncde n ¢f planc 100 las dreas se encusntran seperadas.
; ofertai Respussta uade prosidy
¥mansjo de meterial de axaman. Como mimino se deben ofetar: P Imoresion hojas de respuesta: 5 | Preprensa: 5 Se reaiiza en la misma area do Teniando en cuenta fa respuesta recibida 58 acepta ta aclaracion y se tomaran los
Para imprasion cuadernilos Propransa 5 smpague primario datos dectarados on ol formato 4 da oferta tacnica
Improsion : 4 camaras
Plegado y codiso: 4 camaras 205
Para Holas de respuasta Plagado & Cosido Cuadernilos
CAMARAS Y PERSONAL Impresion : 4 cdmaras.
DE SEGURIDAD PARA EL. Corte: 2 camaras.
PROCESO DE Personalizackn: 2 camara 205
PRODUCCION
- 4 Este proceso se siecuta en la misma drea de
Estos minimos se deben cumplir y en fodo caso garantizar que tas cmaras tangan completa 5 2 impresion de
de las areas afertadas, cubnmiento total, sin obstaculos, puntos ciegos  Zonas oscuras, detallar
movimientos & identficar pefsonas.
D Regrs i colinn et i o gt gt o spnt pr b e | ST s s o -
Debera conta como minimo un vigilants por turno por cada una de las puertas que tenga ef espacio o dea drea de plegado y cosidode | 4 Esta p "l_':'lm“’pm::‘ onla misma srea do
para todo et proceso y como minimo dos re corredores an los equipos de ProAUCTION.
Tanga en cuenta que debe cumplir con tocas los requarimiantos exigidos an ef anexo tcnico. Personalizackn cuadernitios: §
Personalizacion Cuademillos Y | camaras, se reailza ena misma 205
Hojas de Respuesta area del plogado.
Parsonatziacion hofas do Personalizacion de cuaderniios: 4
respuesta: 2 camaras s hoias de respuesta: 2
Registrar fa cantidad de cAmaras qua se encontraran monitoreando las araas destinadas para ol empaqua de.
materiat do examen. Las camaras en todo caso deben garantizar visualizacion completa qua garantican ol
cubrimiento total del area ofertada, sin bstaculos, PUNos ciagos ¢ Zonas oscuras, detallar movimientos e
identificar personas.
Empaque Primario 205
or m
Registrar el numero de guardas de seguridad Que dispondra en el drea de empaque. Debera contar como
rda por tumn por cada puerta de acceso y Minimo dos guardas de seguridad racorredores,
CAMARAS Y PERSONAL | MIMimo un gua o
i da
D& SEUNINAR PARAEL ste guarda de seguridad debord e diferente ai da las puertas de acceso. o s
PROCESO DE EMPAQUE
Registre |a cantidad de camaras que se encuentraran monitorsando las dreas destinadas para ol empaque
secundario (almacenamienta da insumos, smpaque, ¥ cargue de matoriai d Las
camaras en todo cas daben garantizar visualizacion compieta cue garantcan el cubrimianto total del rea
ofertada, sin obstacuios, puntos ciegas 6 zonas oscuras, detallar movimientos o identificar parsonas. Empaque Secundaro 5 206
Registrar en fa columna respactiva et nimero da guardas de seguridad que dispondré por turmo. Como
mimino un guarda por MG por a2 puerta de acceso.
2
MEDIDAS DE Tndique of Folio det planc an ef cual 5@ regisiran 1as medidas de seguridad ofertadas. (camaras. vigiantes) 108110 206
SEQUAIDAD con la rs
Se solicita aclaracion de fas cotas que no Se encuentran en los planos soficitados an
ol formato 4 oferta tecnica. donde se solicita * indique el folio dal plano en ¢l cual se
regisiren las medidas de las reas ofertadas. { Preprensa, Impresién. Empaque,
etc.)”
108-110 296

Teniendo en cuenta ia respuesta recibida no 3e acepta la aclaracion. <
Sin embargo en la visita realizada a la planta & dla 2 de fabrero de 2015, ¢f equipo

de verificacion ICFES pudo determinar que las dimensiones qua no s encontraron
sefialas en i plano, cumpien con el 4rea total registrada en ¢! fomato 4 Oferta
Técnica.

CONCEPTO INFORMACION DE PLANTA

l CUMPLE
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2. INFORMACION DE EQUIPOS

Las zonas donde se lievardn a cabo i0s procesos deben cumplir con todas las condiciones de seguridad mencionadas en el anexo y las demas que el contratista considere, que garanticen la seguridad de los materiales.
En la evaluacién, se tomaran como rendimiento la sumatoria de los equipos ofertados por cada proceso. En caso de que se oferten dos 0 mas maquinas de la misma marca, modelo y rendimientos agregue cuantas filas requiera.
NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A.
; = PRUEBA SABER 11 CALENDARIOS )
PROCESO . INDICACIONES DESCRIPCION DE LA OFERTA | FOUO: CUMPLE | NO CUMPLE .
Tipo de equipo Plana 297 X
Marca Heideiberg 297 X
Las maquinas ofertadas deben ser de {Modelo Speedmaster VP102 297 X
Cuademillo tipo planas o olatvas. conun |2 1 e B S 2
uade! 2] rendimiento mayor o igual a 10,000 Hipasm;:rnt:n(\im ades por hora) 2000 umda7des or hora = ;
unidades(pliegos o tiros) /hora. Numero de tumos por dia 3 7 X
Cantidad de Maquinas 1 7 X
Indigue ia cantidad Una 7 X
Tipo de equipo Maquina Rotativa 7 X
Marca Taiyo 97 X
Modeio TOF 411 7 X
Senal - 597-1-4 7 X
Rendimiento (unidades por hora) is (1 ptiego = 4 unidades. total 66696 unidal 7 X
Horas por tumc 7 7 X
Numero de tunos por dia 3 7 X
IMPRESION Cantidad de Maquinas 1 7 X
Tipo de equipo Maguina Rotativa 7 X
Marca Taiyo 7 X
Las maquinas ofertadas deben ser de [Modelo TOF 600 7 X
_ tipo planas y rotativas y/o digital. con |Serial 617-3-2 7 X
Hojas de Resp.uest,a uﬁ rendimiento mayor o igual a 6,000 [Rendimiento (unidades por hera) is (1 pliego = 4 unidades. total 66696 unidaj 7 X .
unidades /hora. Horas por tumno 7 7 X
Numero de tumos por dia 3 7 X
Cantidad de Maguinas 1 7 X
Tipo de equipo Maguina Rotativa 7 X
Marca Taiyo 7 X
Modelo TOF 620 7 X
Serial 937-2-9 7 X
Rendimiento {unidades por hora) s (1 pliego = 4 unidades, total 66696 unida;_ 7 X
Horas por turno 7 7 X
Numero de turnos por dia 3 7 X
Cantidad de Maquinas 1 297 X
Tipo de equipo Piegadora 297 X
Marca Eideiberg 297 X
Las maquinas ofertadas deben ser de M°‘_’e'° STAHLFOLDER TH 82 i X
PLEGADO Cuademillos tipo . con un rendimiento [oonal__ n FHHACO-0133 I X
mayo; 0 igual a 6,000 unidades /hora P?endlmlenlo (unidades por hora) 13939 unidades por hora 7 X
! Horas por turno 7 7 X
Numero de tumos por dia 3 7 X
Cantidad de Maquinas 1 297 X
Tipo de equipo Cosedora 297 X
Marca Muller Martini 297 X
Las maquinas ofertadas deben ser de |Modelo Primera C130 297 X
tipo cosedora y/o encuadermadora, con [Serial 1929373 297 X
cosioo Cuademillos un rendimiento mayor o igual a 6,000 {Rendimiento (unidades por hora) 10000 unidades por hora 297 X
unidades /hora. Horas por tumo 7 7 X
Nimero de tumos por dia 3 7 X
Cantidad de Maquinas 1 7 X
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2. INFORMACION DE EQUIPQS

Las zonas donde se llevaran a cabo los procesos deben cumplir con todas las condiciones de seguridad mencionadas en el anexo y las demas que el contratista considere, que garanticen la seguridad de los materiales.
En la evaluacion, se tomaran como rendimiento la sumatoria de los equipos ofertados por cada proceso. En caso de que se oferten dos 0 mas maquinas de la misma marca, modelo y rer ientos agregue cuantas filas requi
NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A.
R Tipo de equipo_ impresora (Data Variable) 2.5 X
X Marca HP 291 X
Las maquinas ofertadas deben ser de [Modelo INK.JET X
Cuadernillos tipo injetk y/o laser formas continuas, {Serial 53715415-199 y 53715415-197 X
con un rendimiento mayor o igual a {Rendimiento (unidades por hora) idades por hora (18720 unidades por hora X
6,000 unidades /hora. Horas por turno 7 X
Numero de turnos por dia 3 X
A Cantidad de Maquinas 2 X
PERSONALIZACION Las maquinas ofertadas para la Tipo de equipo Variable laser X
personalizacion de hojas de Marca XEROX X
respuestas deben ser tipo Injetk, Laser,|Modelo 2DP180 X
Hojas de Respuesta digital o c.ualquier tipo qug.a ice la _Seria! _ _ ; DN7»140365/DN7—W0180_13 2 X
imposicién de fa impresion variable _?endlmlemo (unidades por hora) unidades por hora c/u (21800 unidades pd X
sobre las hojas de respuesta , y que [Horas por tumo 7 X
esta permanezca sobre las mismas |Numero de turnos por dia 3 X
durante su vida gtil £l rendimientg |Cantidad de Maguinas 2 2! X
Tipo de equipo Destructora 298 X
Marca HS.M 29 X
Modelo FA 490.1 X
Serial 300022551 X
Capacidad de destruccion (kilos por hora} 625 kilos por hora 2 X
Horas por turno 7 X
La destructora debe triturar el papel en |Numero de turnos por dia 3 X
. tiras inferiores al 0.5 cm de ancho.Que (Cantidad de Maquinas N 1 X .

DESTRUCTORA soporte periodos largos de trabajo. |Tipo de equipo * Destructora X
: Con cinta transportadora. Marca Ideal X
Modeio 4003 X
Serial 120411-01-010 X
Capacidad de destruccién (kilos por hora) 400 kitos por hora X
Horas por tumo 7 2 X
Numero de tumos por dia 3 2 X
Cantidad de Maguinas 1 298 X
Tipo de equipo Guillotina 298 X
Marca Wohlemberg 29 X
Modeio MSC 29 X
Serial 3097-026 & 3066015 29 X
Capacidad en altura 298 X

Capacidad en ancho 20 mm y Ancho max: 110 cm 48000 unid:
Horas por turmo 7 X
Numero de tumos por dia 3 X
" - Cantidad de Maquinas 2 X
-@ GUILLOTINA Guillotina de atta presicion. Tipo de equipo Suilioting X
Marca Polar MOHR 98 X
Modelo 78X 98 X
Serial 8061216 98 X
- Capacidad en altura 208 X

Capacidad en ancho 20 mm y Ancho max: 110 cm 54000 unid
> Horas por turno 7 298 X
Namero de turnos por dia 3 298 X
/ Cantidad de Maquinas 1 298 X

PROCESO DE EMPAQUE
Las lineas de empaque deben garantizar el cumplimi de los |N° de lineas de empaque 10 298 X
tiempos ofertados. ° de personas por linea de empaque 1 298 X
E! rendimiento debe ser mayor o igual a 220 unid /hora |Rendimiento por linea real de la operacién por

EMPAQUE para el empaque de 3 elementos y 200 unidades / hora para el [hora 300 28 X
empaque de 4 elementos. |Horas por turno 12 horas portumo 298 X
Numero de tumos por dia 2 turnos por dia 298 X




2. INFORMACION DE EQUIPOS

Las zonas donde se llevaran a cabo los procesos deben cumplir con todas las condiciones de seguridad mencionadas en el anexo y las demds que el contratista considere, que garanticen la seguridad de los materiales.
En ia evaluacion, se tomaran como rendimiento la sumatoria de los equipos ofertados por cada proceso. En caso de que se oferten dos 0 mas maquinas de la misma marca, modelo y rendimientos agregue cuantas filas requiera.

NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A.

B— e ———— —
o S PRUEBA SABER PRO -1 ., , : R TR
PROCESO INDICACIONES DESCRIPCION DE LA OFERTA . GUMPLE NO CUMPLE OBSERVACIONES.
Tipo de equipo Plana X
Marca Heidelberg X
Modelo Speedmaster VP102 X
Serial 532485 X
Rendi {unidades por hora) 12000 unidades por hora X
Horas por turno 7 X
Numero de turnos por dia 3 X
Las maquinas ofertadas deben ser de |Cantidad de Maguinas 1 X
. tipo planas o rotativas, con un Indique ia cantidad Una X
Cuademillos rendimiento mayor o iguat a 10,000 |Tipo de equipo Plana X
unidades(pliegos c tiros) /hora Marca Heideiberg X
Modelo Speedmaster SM74 X
|Serial DS000576 29 X
|Rendimiento (unidades por hora) 13000 unidades por hora 2 X
Horas por tumo 7 2 X
Numero de tumnos por dia 3 X
Cantidad de Maquinas 1 X
indique la cantidad Una X
Tipo de equipo Maquina Rotativa X
. Nioiels™ Tor i1 5 X
IMPRESION Serial =, 597-1-4 X 5

Rendimiento (unidades por hora) s (1 pliego = 4 unidades, tota! 66696 unida X
Horas por tumo 7 X
Numero de turnos por dia 3 X
Cantidad de Maquinas 1 X
Tipo de equipo Magquina Rotativa X
Marca Taiyo X
l.as maquinas ofertadas deben ser de (Modelo TOF 600 X
. tipo planas y rotativas y/o digital, con |Serial 617-3-2 X
Hojas de Respuesta un rendimiento mayor o igual a 6,000 |Rendimiento (unidades por hora) is (1 pliego = 4 unidades, total 66696 unida X
unidades /hora. Horas por turno 7 X
Numerc de tumnaos por dia 3 X
Cantidad de Maquinas 1 X
Tipo de equipo Maquina Rotativa X
Marca Taiyo X
Modelo TOF 620 X
Serial 937-2-9 X
Rendimiento (unidades por hora) s (1 pliego = 4 unidades, total 66696 unidal X
Horas por turo 7 X
Numero de tumos por dia 3 99 X
Cantidad de Maquinas 1 299 X
Tipo de equipo Piegadora 299 X
Marca Eidelber; 299 X
) Las maquinas ofertadas deben ser de ——g:::"" STAF':‘LZ.;L‘S%F; ;: 52 ggg ;
PLEGADO Cuademillos tipo pleg , con un | Rendimiento (unidades por hora) 13939 unidades por hora 29 X
mayor o igual a 6,000 unidades /hora. Horas por tumo 7 29 X
Numero de tumos por dia 3 29 X
Cantidad de Maquinas 1 29 X
Tipo de equipo Cosedora 29 X
Marca Muller Martini 29 X
Las maquinas ofertadas deben ser de |Modeio Primera C130 29! X
. tipo cosedora y/o encuadernadora, con |Serial 1929373 29 X
cosioo Cuadernillos un rendimiento mayor o igual a 6,000 |Rendimiento (unidades por hora) 10000 unidades por hora 2 X
unidades /hora. Horas por turno 7 2 X
Numero de turnos por dia 3 2 X
Cantidad de Maguinas 1 2 X

2/



2. INFORMACION DE EQUIPOS

Las zonas donde se llevaran a cabo los procesos deben cumplir con todas 1as condiciones de seguridad mencionadas en el anexo y las demas que el contratista considere, que garanticen la seguridad de los materiales.
Enla on, se como imiento 1a sumatoria de los equipos ofertados por cada proceso. En caso de que se oferten dos 0 mas maquinas de la misma marca, modelo y rendimientos agregue cuantas filas requiera.
NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A.
— —

N Tipo de equipo Impresora (Data Variable) 300 X
K [Marca HP 00 X
Las maquinas ofertadas deben ser de |Modelo INK.JET 00 X
Cuademniltos tipo injetk y/o laser formas continuas, [Serial 53715415-199 y 53715415-197 00 X
con un rendimiento mayor o igual a |Rendimiento (unidades por hora) idades por hora (18720 unidades por hora 00 X
6,000 unidades /hora. Horas por tumo 7 00 X
Numero de turnos por dia 3 00 X
5 Cantidad de Maquinas 2 00 X
PERSONALIZACION Las maquinas ofertadas para la Tipo de equipo Variable laser 00 X
personalizacién de hojas de Marca XEROX 00 X
respuestas deben ser tipo [njetk, Laser,|Modelo 2DP180 00 X
Hojas de Respuesta digital o cualquier tipo que garantice ta [Serial . DN7-140365/DN7-VV018013 00 X
imposicion de la impresion variable [Rendimiento (unidades por hora) unidades por hora c/u (21600 unidades pd 00 X
sobre las hojas de .yque [Horas portumo 7 00 X
esta permanezca sobre las mismas [Numero de tumos por dia 3 00 X
ida U imi Cantidad de Maguinas 2 00 X
Tipo de equipo Destructora 00 X
Marca HSM. 00 X
Modelo FA490.1 00 X
Serial 300022551 00 X
Capacidad de destruccion (kilos por hora) 625 kilos por hora 00 X
Horas por tumo 7 00 X
La destructora debe triturar el pape! en |NUmero de turnos por dia 3 00 X
tiras inferiores at 0,5 cm de ancho.Que |Cantidad de Maguinas 1 00 X
DESTRUCTORA soporte perfodos largos de trabajo. [ Tipo de equipo Destructora 00 X
Con cinta transportadora. Marca Ideal 00 X
Modeio 4003 00 X
Serial 120411-01-010 00 X
Capacidad de destruccion (kilos por hora) 400 kiios por hora 00 X
Horas por turno 7 00 X
Numero de tumes por dia 3 00 X
Cantidad de Maquinas 1 00 X
Tipo de equipo Guillotina 00 X
Marca Wahlemberg 00 X
Modelo MSC 00 X
Serial 3097-026 & 3066015 00 X
Capacidad en altura 300 x

Capacidad en ancho 20 mm y Ancho max; 110 cm 48000 unidg
Horas por turno 7 00 X
Numero de turnos por dia 3 00 X
— . Cantidad de Maquinas 2 00 X
GUILLOTINA Guillotina de alta presicion. Tipo de equipo Suilloting 00 X
—t Marca Polar MOHR 00 X
Modeio 78X 00 X
Serial 8061216 00 X
Capacidad en altura 300 X

Capacidad en ancho 20 mm y Ancho max: 110 cm 54000 unidg
. Horas por turmno 7 300 X
Numero de turnos por dia 3 300 X
N Cantidad de Maquinas 1 300 X

{ PROCESO DE EMPAQUE
/ Las lineas de empaque deben izar ei cumpli de los [N” de lineas de empaque 11 300 X
tiempos ofertados. N° de personas por linea de empaque 1 300 X
EMPAQUE El rendimiento debe ser mayor o igual a 220 unidades / hora |Rendimiento por linea reai de la operacién por 300 X
para ef empagque de 3 elementos y 200 unidades / hora para el |hora 250

empaque de 4 elementos. Horas por tumo 12 300 X
4 Numero de tumos por dia 2 tumnos por dia 300 X

[N 3



2. INFORM

ION DE EQUIPOS

Las zonas donde se llevaran a cabo los procesos deben cumplir con todas las condiciones de seguridad mencionadas en el anexo y las demds que el e, que g 1 la seguridad de los materiales.
En la evaluacion, se tomaran como rendimiento la sumateria de los equipos ofertados por cada proceso. En caso de que se oferten dos 0 mas maquinas de la misma marca, modelo y rendimientos agregue cuantas filas requiera.
NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A.
— A ————————
LT g . PRUEBA SABER CALENDARIO A._,., i ‘ i i
PROCESO - INDICACIONES DESCRIPCION DE LA OFERTA f FOLIO | GCUMPLE | NO CUMPLE OBSERVACIONES
Tipo de equipo Plana 0 X
Marca Heidelberg 0 X
Las maquinas ofertadas deben ser de MDQelo Speedmaster V102 0 X
tipo planas o rotativas, con un Serial 532485 0 X
Cuadernillos L A Rendimiento (unidades por hora) 12000 unidades por hora 0 X
rendimiento mayor o igual a 10,000 Horas por tUmo o 0 X
unidades(pliegos o tiros) /hora Namero de lurnos por dia 3 o X
Cantidad de Maguinas 1 0 X
Indigue la cantidad Una 0 X
Tipo de equipo Magquina Rotativa 0 X
Marca Taiyo 0 X
Modelo TOF 411 01 X
Serial 597-1-4 01 X
Rendimiento (unidades por hora) is (1 pliego = 4 unidades. totat 66696 unida| 01 X
Horas por tumno 7 01 X
Numero de tumos por dia 3 01t X
IMPRESION Cantidad de Maguinas 1 01 X
Tipo de equipo Maquina Rotativa 01 X
&rca Taiyo 01 X
Las maguinas ofertadas deben ser de [Modelo TOF 600 01 X
. tipo ptanas y rotativas y/o digital, con [Serial 617-3-2 0 X
Hojas e Respuesta un rendimiento mayor o igual 4 6,000 [Rendiniento (unidades por hora) ls (1 pliego = & unidades, total 66696 unidal X
unidades /hora. Horas por tumo 7 0 X
Numero de turnos por dia 3 0 X
Cantidad de Maquinas 1 0 X
Tipo de equipo Maguina Rotativa 0 X
Marca _Taiyo 01 X
Modelo TOF 620 0 X
|Serial 937-2-9 0 X
|Rendimiento (unidades por hora) s (1 pliego = 4 unidades, total 66696 unidal [ X
|Horas por turno 7 0 X
Numero de turnos por dia 3 01 X
Cantidad de Maquinas 1 0 X
Tipo de equipo Plegadora 0 X
Marca E:d?Iberg 0 X
Las maquinas ofertadas deben ser de M°‘4e'° STAHLFOLDER TH 82 0 X
PLEGADO Cuademillos tipo con un rendimiento Fosnal__ , FHHACO-0133 0 X
s . N Rendimiento (unidades por hora) 13939 unidades por hora 0 X
mayor o igual a 6,000 unidades /hora. [Horas por tumo 7 0 X
[Numero de tumnos por dia 3 0 X
Cantidad de Maquinas 1 0 X
Tipo de equipo Cosedora 0 X
Marca Mulier Martini 0 X
Las maquinas ofertadas deben ser de [Modelo Primera C130 0 X
. tipo cosedora y/o enct d con [Serial 1929373 0 X
cosibo Cuadernillos Sn rendimiento mayor o igual a 6,000 |Rendimiento (unidades por hora) 10000 unidades por hora 0 X
unidades /hora. Horas por turno 7 0 X
|[Numero de turnos por dia 3 0 X
Cantidad de Maquinas 1 0 X
Tipo de equipo. Impresora (Data Variable) 0 X
Marca HP. 30 X
Las maquinas ofertadas deben ser de {Modelo INK.JET 0 X
Cuademillos tipo injetk y/o laser formas continuas, |Serial 53715415-199 y 53716415-197 0 X
con un rendimiento mayor o igual a  {Rendimiento {unidades por hora lidades por hora {18720 unidades por hora 0 X
6,000 unidades /hora. |Horas por turno 7 0 X
Numero de tumos por dia 3 0 X
A Cantidad de Maguinas 2 0 X
PERSONALIZACION Las maquinas ofertadas para fa Tipo de equipo Variable laser 0 X
personalizacién de hojas de Marca XEROX 0; X
respuestas deben ser tipo Injetk, Laser,{Modeio 2D0P180 0: X
3 digital o cualquier ti ue ice la | Serial DN7-140365/DN7-VV018013 0: X
Hojas de Respuesta s'nposicién(:ie ia ir’:::rqesié; variable [Rendimiento {unidades por hora) unidades por hora ¢/u (21600 unidades p 02 X
sobre las hojas de respuesta , y que |Horas por tumo 7 02 X
esta permanezca sobre las mismas FNUmero de turnos por dia 3 02 X
g ida gti imi Cantidad de Maguinas 2 02 X

N
.



2. INFO {ON DE EQUIPOS
Las zonas donde se llevaran a cabo fos procesos deben cumplir con todas las condici de i en el anexo y las demds que el contratista considere, que garanticen la seguridad de los matenales.
Enla i6n, se como rendimiento la toria de los equipos ofertados por cada proceso. En caso de que se oferten dos ¢ mas méquinas de la misma marca, modelo y imi gregue cuantas filas i
NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A.
Y Tipo de equipo Destructora 0. X
N Marca HS.M. 0. X
Modelo FA 490.1 0. X
Serial 300022551 0; X
Capacidad de destruccion (kilos por hora) 625 kilos por hora 0: X
Horas por turno 7 0: X
t.a destructora debe triturar el papel en {NGmero de turnos por dia 3 0: X
tiras inferiores al 0,5 ¢cm de ancho.Que |Cantidad de Maquinas 1 0; X
DESTRUCTORA soporte periodos largos de trabajo. [Tipo de equipo Destructora 0. X
Con cinta transportadora. Marca ideal 0. X
Modelo 4003 0. X
Serial 120411-01-010 02 X
Capacidad de destruccion (kilos por hora) 400 kilos por hora 02 X
Horas por tumo 7 02 X
NuUmero de turnos por dia 3 02 X
Cantidad de Maguinas 1 02 X
Tipo de equipo_ Guiliotina 02 X
Marca Wohiemberg 0 X
Modelo MSC 02 X
Serial 3097-026 & 3066015 0 X
Capacidad en altura 302 X
Capacidad en ancho 20 mm y Ancho max: 110 cm 48000 unidd
Horas por turno 7 02 X
. Numero de turnaos por dia N 3 0. X N
. g Cantidad de Maquinas - 2 X N

GUILLOTINA Guillotina de aita presicion. Tipo de equipo Saillotina o X
[Marca Polar MOHR 0; X
Modeio 78X 0. X
Seriat 8061216 0; X
Capacidad en altura 302 X

Capacidad en ancho 20 mm y Ancho max: 110 cm 54000 unid:
Horas por turno 7 302 X
Numero de turnos por dia 3 302 X
Cantidad de Maquinas 1 302 X

PROCESO DE EMPAQUE
Las lineas de empaque deben garantizar el plimi de ios {N° de lineas de empag 25 302 X
tiempos ofertados. N° de personas por linea de empagque 1 302 X
EMPAQUE El rendimiento debe ser mayor o igual a 220 unidades / hora |Rendimiento por linea real de la operacion por 302 X
para el empaque de 3 elementos y 200 unidades / hora para el {hora 300

empaque de 4 elementos. Horas por tumo 12 302 X
Namero de turnos por dia 2 tumos por dia 302 X

PROCESO INDICACIONES DESCRIPCION DE LA OFERTA
Tipo de equipo Plana 303 X
Marca Heideiberg 303 X
Modelo Speedmaster VP102 303 X
Serial 532485 303 X
Rendimiento (unidades por hora) 12000 unidades por hora 303 X
Horas por turno 7 303 X
- Las maquinas ofertadas deben ser de Numero de tumos por dia 3 303 X
. tipo planas o rotativas, con un Cantidad de Maquinas 1 303 X
» Cuaderilios rendimiento mayor o igual a 10,000 [indique la cantidad Una 303 X
- unidades(pliegos o tiros) /hora. Tipo de equipo Plana 0: X
{ Marca Heidelberg 0 X
Medelo Speedmaster SM74 0. X
Serial DS000576 0: X
Rendimiento (unidades por hora) 13000 unidades por hora 0. X
Horas por tumo 7 0! X
Numero de tumos por dia 3 0. X
Cantidad de Maquinas 1 0! X
Indique ia cantidad Una 0. X

-

Y



2. INFORMACION DE EQUIPOS

Las zonas donde se Hlevaran a cabo los procesos deben cumplir con todas las condiciones de seguridad mencionadas en el anexo y las demas que el contratista considere, que garanticen la seguridad de los materiales.
En la evaluacién, se tomaran como rendimiento la sumatoria de los equipos ofertados por cada proceso. En caso de que se oferten dos 0 mas mdquinas de la misma marca, modelo y imi gregue cuantas filas i

NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A.

—
. |Tipo de equipo Magquina Rotativa 03 X
. [Marca Taiyo 0: X
Modelo TOF 411 0. X
Serial 597-1-4 0: X
Rendimiento (unidades por hora) _ Is (1 pliego = 4 unidades, total 66696 unidal 0: X
Horas por tumo 7 0 X
Numero de turnos por dia 3 0: X
IMPRESION Cantidad de Maquinas 1 0. X
Tipo de equipo Maquina Rotativa 0: X
Marca Taiyo 0! X
Las maquinas ofertadas deben ser de |Modeio TOF 600 0! X
. tipo planas y rotativas y/o digital, con |Senat 617-3-2 0. X
Hojas de Respuesta un rendimiento mayor o igual a 6,000 {Rendimiento (uni: por hora) s (1 pliego = 4 unidades, total 66696 unida) 0 X
unidades /hora. [Horas por tumao 7 0 X
Numero de tumos por dia 3 [} X
Cantidad de Maquinas 1 0: X
Tipo de equipo Magquina Rotativa 0 X
Marca Taiyo 0. X
Modelo TOF 620 0. X
Serial 937-2-8 0 X
Rendimiento (unidades por hora) Is (1 pliego = 4 unidades, total 66696 unidaj 0 X
Horas por tumo 7 0: X
Numero de tumos por dia 3 0! X
R Cantidad de Maquinas 1 0. X .
: Tipo de equipo Plegadora 0 X_
Marca Eidelberg [t} X
Las maquinas ofertadas deben ser de Modelo STAHLFOLCER TH 82 0 X
PLEGADO Cuadernillos tipo p con un rendimiento [o2al__ FHHACO0133 g X
mayor o igual a 6,000 unidades hora. to por hora) 13939 unidades por hora 0. X
Horas por turno 7 0. X
Namerc de turnos por dia 3 0. X
Cantidad de Maquinas 1 0. X
Tipo de equipo Cosedora 0 X
Marca Muller Martint 0 X
Las maquinas ofertadas deben ser de |Modelo Primera C130 0. X
tipo cosedora y/o encuademadora, con |Serial 1929373 0 X
cosipo Cuademillos un rendimiento mayor o igual a 6,000 :Rendimientogmidades por hora) 10000 unidades por hora 0! X
unidades /hora. Horas por turno 7 0! X
Numero de turnos por dia 3 0! X
Cantidad de Magquinas 1 0: X
Tipo de equipo Impresora (Data Variable) 04 X
Marca HP 04 X
Las maquinas ofertadas deben ser de [Modelo INK.JET 04 X
Cuadernilios tipo injetk y/o laser formas continuas, |Serial 53715415-199 y 53715415-197 04 X
con un rendimiento mayor o igual a {Rendimiento (unidades por hora) idades por hora (18720 unidades por hora 04 X
6,000 unidades /hora. Horas por tumo 7 04 X
limero de turnos por dia 3 04 X
Cantidad de Maquinas 2 04 X
PERSONALIZACION Las maquinas ofertadas para la Tipo de equipo Variable laser 04 X
personalizacién de hojas de Marca XEROX 04 X
respuestas deben ser tipo Injetk, Laser,|Modelo 2DP180 04 X
Hojas de digital o cualquier tipo que garantice la Seria! _ ; DN7-140365/DN7-W018913 04 X
imposicién de la impresion variable iento (unidades por hora) unidades por hora c/u (21600 unidades pd 04 X
sobre las hojas de respuesta , y que |Horas por turmo 7 04 X
esta permanezca sobre las mismas |Numero de turnos por dia 3 04 X
ida uti imiepte _{Cantidad de Maguinas 2 04 X
Tipo de equipo Destructora 04 X
Marca HSM. 04 X
Modelo FA 490.1 04 X
Serial 300022551 04 X
Capacidad de destruccion (kilos por hora) 625 kilos por hora 04 X
. Horas por tumo 7 04 X
La destructora debe triturar ef papel en [Numero de tumos por dia 3 04 X
tiras inferiores al 0.5 cm de ancho.Que [Cantidad de Maquinas 1 04 X
DESTRUCTORA soporte periodos largos de trabajo. | Tipo de equipo Destructora 04 X
Con cinta transportadora. Marca ideal 04 X
Modelo 4003 04 X
Serial 120411-01-010 04 X
Capacidad de destruccion (kilos por hora) 400 kilos por hora 04 X
Horas por tumo 7 04 X
Numero de tumos por dia 3 04 X
Cantidad de Maguinas 1 304 X




2. INFORMAC!O DE EQ

IPOS

Las zonas donde se lievaran a cabo los procesos deben cumplir con todas las iciones de en el anexo y las demas que el contratista considere, que garanticen la seguridad de los materiales.
En la evaluacion. se tomaran como rendimiento |a sumatoria de los equipos ofertados por cada proceso. En caso de que se oferten dos o mas maquinas de la misma marca, modelo y i gregue cuantas filas req
NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A.

R Tipo de equipo Guitlotina 04 X
N Marca Wohlemberg 04 X
Modelo MSC 04 X
Serial 3097-026 & 3066015 04 X
Capacidad en aftura 304 X

Capacidad en ancho 20 mm y Ancho max: 110 cm 48000 unid:
Horas por tumo 7 04 X
Numero de turnos por dia 3 04 X
- i Cantidad de Maquinas 2 04 X
GUILLOTINA Guiliotina de alta presicién. Tioo de 6qUIPO Suiliotna 04 X
Marca Polar MOHR 04 X
Medela 78X 04 X
Serial 8061216 04 X
Capacidad en altura 304 X

Capacidad en ancho 20 mm y Ancho max: 110 cm 54000 unid
Horas por turno 7 04 X
Numero de turnos por dia 3 04 X
Cantidad de Maguinas 1 04 X

PROCESO DE EMPAQUE
Las lineas de empaque deben garantizar el cumplimiente de jos IN° de lineas de empaque 22 304 X
tiempos ofertados. N° de personas por linea de emy 1 304 X
EMPAQUE El rendimiento debe ser mayor o igual a 220 unidades / hora [Rendimiento por linea real de 1a operacién por 304 X
para el empaque de 3 elementos y 200 unidades / hora para el [hora 250
empagque de 4 elementos. Horas por turno 12 . 304 X
Numero de turnos por dia 2 304 X
CONCEPTO INFORMACGION DE EQUIPOS 1 CUMPLE 3
/ 3. REPORTES FoLlO CUMPLE | NO CUMPLE | OBSERVACIONES
/ OTRC 305 X
) CUMPLE ]

4 CONCEPTO INFORMACION REPORTES
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NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A.

4. EQUIPO TRA

0 OFERTADO

O

N

R

e e————rrre——————
FOLIO 1 CUMPLI o OBSERVACIONES.
CARGO PARA EL CONTRATO: GERENTE DEL PROYECTO 323 X
NOMBRE: STELLA ROMERO ROMERO 323 X 4
I
DOCUMENTO: 57,783,390 3 X Se sollc.[ta:\::;a'rear:::; gsnae'
NACIONALIDAD: COLOMBIANA 323 X proyecto durante su ejecucién,
ULTIMO NIVEL DE ESCOLARIDAD: v PROFESIONAL M 323 X debidoa que en la actualidad parte
TITULO OBTENIDO: INGENIERIA INDUSTRIAL ; 323 X del equipo excl de trabajo para
FECHA DE GRADO: 15 DE DICIEMBRE DE 1987 323 X el contrato No. 175 de la CP-017 de
2014
N° DE LA TARJETA PROFESIONAL (En los casos que aplique) 323 x Teniendo en cuenta Ia respuesta
dada, la persona propuesta para el
FECHA DE EXPEDICION DE LA TARJETA PROFESIONAL (€ LSEZR00I5CND cargo cumple con lo sallitado por et
" I | n.
| los casos gue apligue} 17 DE ABRIL DE 1997 323 X pliego. Se acepta la aclaracio
EXPERIENCIA LABORAL -
" " FECHA EXPERIENCIA EN FOLIO CUMPLE | NO CUMPLE OBSERVACIONES
N° DE ORDEN Entidad Contratante Cargo Desempediado INICIACION TERMINACION AROS ACTIVIDADES
Ejecutando actividades de direccién y
ion, de
para el suministro de servicios de transporte,
GERENTE DE impresion y empaque transporte y
NIA THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A. PRODUCCION 25 de Abril de 1988 15 de Marzo de 2004 159 alamasenamiento de branes, contribuyendo al 323 X
desarrollo y organziacion de los procesos
adelantados por nuestra compahia
relacionados con dicha area para clientes como!
universidades. minsitenos, ICFES,
obernaciones y entidades financieras
. Ejecutando actividades de diregedn y.
. coordinacion, de actividades administrativas
para el de servicios de p
impresidn y empagque transporte y
GERENTE DE de bienes: y en el
N/A THOMAS GREG & SONS LIMITED OPERACIONES 16 de Marzo de 2004 27 de Enero de 2015 10,9 desarrollo y organizacién de los procesos 323 X
adelantados por nuestra compafia
relacionados con dicha area para clientes como
universidades. minsiterios, ICFES,
obernaciones y entidades financieras
TIEMPO TOTAL DE EXPERIENCIA 268 323 X
Ty
FOLIO CUMPLE M’}i_ OBSERVACIONES.
indique el folio donde anexa dipioma o el acta de grado 335-336 X
Indique el folio donde anexa copia de la tarjeta profesionla, en los casos que aplica 33 X
indique el folic donde anexa Certificaciones 340-341 X
indique el folio donde anexa la carta de intencion firmada el p propuesto en fa cual acepte desarrollar las tareas requeridas en la ejecucion del contrato 345 X
FOLIO CUMPLE NQ CUMPLE: OBSERVACIONES:
CARGO PARA EL CONTRATO: COORDINADOR DE EMPAQUE 324 X
NOMBRE: LAURA SOFIA FLOREZ SANABRIA 324 X
DOCUMENTO: 60,263,999 324 X Se solicita aclarac;é;\ dela |
NACIONALIDAD: 4 que tendré con e
“ COLOMBIANA 32 X proyecto durante su ejecucion.
ULTIMO NIVEL DE ESCOLARIDAD: ESPECIALIZACION 324 X debidoa que en la actualidad parte
TITULO OBTENIDO: ESPECIALISTA EN GESTION DE PROYECTOS INFORMATICOS 324 X del equipo exclusivo de trabajo para
FECHA DE GRADO: 25 DE MAYO DE 2007 324 X el contrato No. 175 de (a CP-017 de
N° DE LA TARJETA PROFESIONAL (En los casos que aplique) 54228-150738NTS 324 X 2014
Teniendo en cuenta la respuesta
FECHA DE EXPEDICION DE LA TARJETA PROFESIONAL (En recibida, la persona propuesta para
los casos que aplique) el cargo cumple con lo solicitado por
el pliego  Se acepta fa aclaracion.
EXPERIENCIA LABORAL
. " FECRR EXPERIENCIA EN CUMPLE | SO CUMPLE OBSERVACIONES
N° DE ORDEN; Entidad Contratante Cargo Desempedado “INICIACION TERMINACION AR ACTIVIDADES
) ! con la
de pi dep
que, logistica, y cadenas de
ntribuy en el desarrollo
N/A THOMAS GREG & SONS LIMITED (GUERNSEY) S.A GERENTE S.1.S 1 de Mayo de 2009 ACTUALMENTE 5.7 y de tos p por 324 X
nuestra compatiia relacionados con dichas
4reas, para clientes como Mimisterios, ICFES,
G y F entre
- otros.
g TIEMPO TOTAL DE EXPERIENCIA 57
NOMBRE Y FIRMA DE LASPERSONA PROPUESTA | _LAURA SOFIA FLOREZ SANABRIA | <o
FOLIO | E OBSERVACIONES : -
Indique el folio donde anexa diploma o ef acta de grado 351-352 X a
Indique el folio donde anexa copia de la tarjeta profesionla, en los casos que aplica 354 X
Indique el folio donde anexa Certificaciones 356 X
Indique el folio donde anexa la carta de intencién firmada el p! prop en la cual acepte las tareas re en la ej del contrato 360 X N %



NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A.

NG OBSERVAC 5
CARGO PARA EL CONTRATO: COORDINADOR DE IMPRESOR 325 X
NOMBRE: YONNY ALEJANDRO LADINO MORENO 325 X
DOCUMENTO: 80,101,247 325 X
NACIONALIDAD: COLOMBIANO 325 X
ULTIMO NIVEL DE ESCOLARIDAD: PROFESIONAL v 325 X I
TITULO OBTENIDO: ; INGENIERQ INDUSTRIAL 325 X
FECHA DE GRADO: 28 DE AGOSTO DE 2009 325 X
N .
N° DE LA TARJETA PROFESIONAL (En los casos que aplique) 25228-195798 CND 325 X
FECHA DE EXPEDICION DE LA TARJETA PROFESIONAL (En 325 X
los casos que aplique) 17/11/2010
EXPERIENCIA LABORAL FOLIO ’_mg_i NG ™ T OHSERVACIONES "
N° DE ORDEN Entidad Contratante Cargo Desempeiado INIGIACION - TERINASIGR" EXPE‘:‘_ENC'A EN ACTIVIDADES
Realizando los estimados de productos que
fabrica ta compafiia, estabteciendo
herramientas que permitan pronosticar un
costo semejante ai real, elaboracion y control
de estadisticas de los procesos para la
on de los p g
graficas de controt especifica:
ANALISTA DE fos ‘ 6n de
N/A THOMAS GREG & SON LIMITED (GUERNEY) S.A PRODUCCION 1 de noviembre de 2007 1 de junio de 2008 06 p de p on y de 325 X
informes de produccién donde es evidente el
comportamiento de cada una de las variables y
materia prima que intervienen para la
elaboracién det producto final, contribuyendo
en el desarrollo y organizacién de los procesos
. ] - |adenlades por la compadia, para clientes como .
* - Universidades, Ministerios, ICFES,
Gobernaciones y Entidades Financieras entre
otros
tividades de gestion, proy
controtar para determinar los procesos de
impresion, mediciones estandares de una
forma eficiente y io mas economica posible con
el proposito de cumplir con los requerimientos
COORDINADOR DE operativos finales, apoyando ta labor en e! area
N/A THOMAS GREG & SON LIMITED (GUERNEY} S.A PLANEACION Y 2 de junio de 2008 Actualmente 72 y de planta, 325 X
LOGISTICA porcesos estandarizados que permityan
coordinar de forma 6ptima el proceso de
adquisicién y entrega de materiales,
contribuyendo en el desarroilo y organizacion
de los procesos adelantados por ta compapia,
para clientes como Universidades, Ministerios,
ICFES, Gobernaciones y Entidades
) Financieras, entre otros.
TIEMPO TOTAL DE EXPERIENCIA 7.8
NOMBRE Y FIRMA DE LAJ PERSONA PROPUESTA jYONNY ALEJANDRO LADINO MORENO[
FOLIO | GUMPLE. | NO CUMPLE, TONES:
Indique el folio donde anexa dipioma o el acta de grado 369 X
Indique el folio donde anexa copia de la tarjeta profesionia, en los casos que aplica 371 X
Indique el folio donde anexa Certificaciones 374-375 X
Indique el folio donde anexa la carta de intencién firmada e pi prop! en la cual acepte desarroliar las tareas requeridas en la ejecucién del contrato. 379 X
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4. EQUIPO TRABAJO OFERTADO

NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A.

@

———
CARGO PARA EL. CONTRATO: COORDINADOR LOGISTICA INTERNA 327 X
NOMBRE: ANDRES FEDERICO BACCA RODRIGUEZ 327 X
DOCUMENTO: 79,802 767 327 X
NACIONALIDAD: COLOMBIANO 327 X
ULTIMO NIVEL OE ESCOLARIDAD: PROFESIONAL, 327 X
" TITULO OBTENIDO: ¥ INGENIERO QUIMICO 327 X v
"FECHA DE GRADO: °_2 DE NOVIEMBRE DE 2001 327 X B
N° DE LA TARJETA PROFESIONAL (En tos casos que aplique) 327 X
6077
FECHA DE EXPEDICION DE LA TARJETA PROFESIONAL (En 227 X
los casos que aplique) 12 DE NOVIEMBRE DE 2002
XP! 1A LABORAL 4 B
i _— I . EXPERIENCIA EN FOLID: | CUMPLE '} NO CUNPLE % OBSERVACIONES
N° DE ORDEN Entidad Contratante Cargo Desempefado INIGIACION TERMINACION af ACTIVIDADES o
—ANOS E Tvidades de
relacionadas con sistemas de gestion de
calidad, control de procesos de modelos
logisticos para la impresion y distribucion de
mercancias; verificacando las acciones
Jefe de Laboratorio y pertinentes para el cumplimiento de las
WA THOMAS GREG & SON LIMITED (GUERNEY) S.A Control de Calidad 18 de Octubre de 2011 Actuaimente 33 actividades de! taboratorio, contribuyendo en ei 3ot X
desarrollo y organizacion de los procesos
adelantados poe ia compafiia para clientes
come Universidades, Ministerios. ICFES,
Gi y Entidades F entre
ofros.
TIEMPO TOTAL DE EXPERIENCIA 3.3 380 X
NOMBRE Y FIRMA DE LAL PERSONA PROPUESTA l 380 X
TTer .
- N CUMPLE -} NO CUMPLE DBSERVACIONES
Indique el folic donde anexa diploma o el acta de grado 387 X
indique el folio donde anexa copia de la tarjeta profesionia, en los casos que apiica 389 X
Indique el fotic donde anexa Certificaciones 391 X
indigue el folio donde anexa la carta de firmada el p propuesto en la cual acepte las tareas das en la del contrato 395 X
FOLIO '}~ CUMPLE 1 NO CUMBLE Q! ACIONES:
CARGO PARA EL CONTRATO: IN HOUSE 396 X
NOMBRE: ORLANDG GOMEZ DIVANTOQUE 396 X
DOCUMENTO: 80.032 880 396 X
NACIONALIDAD: COLOMBIA 39%6 X
ULTIMC NIVEL DE ESCOLARIDAD: PROFESIONAL 396 X
TITULO OBTENIDO: INGENIERO DE S!STEMAS 396 X
FECHA DE GRADO: 11 DE SEPTIEMBRE DE 2007 396 X
N° DE LA TARJETA PROFESIONAL (En fos casos que apligue) 25255-147813 CND 396 X
[EXPEDICION DE LA TARJETA PROFESIONAL (En los casos g 25 DE OCTUBRE OE 2007 396 X
~EXPERIENCIA CABORAL 7
" o . EXPERIENCIA EN FOLIO | CUMPLE | 'NO CUMPLE . OBSERVACIONES:
N° DE ORDEN:! Entidad Contratante Cargo Desempefiado TNIGIAGION TERMINAGION ANQS ACTIVIDADES ¢ b
D e impl soluciones de
Sofware para los diferentes procesos
productivos de la compahia. Disedar y anatizar
el modelo de base de datos de las aplicaciones
ANALISTA DE a desarrollar. Implementar soluciones de
N/A THOMAS GREG & SON LIMITED (GUERNEY) S.A SISTEMAS 1 de septiembre de 201Q Actualmente 44 sofware a procesos a optimizar y/o nuevos 396 X
negocios para contribuir en et desarrollo y
i on de los p i por
nuestra compafia relacionados con dicha area
para clientes como Universidades, Ministerios,
ICFES, G y
entre otros
TIEMPO TOTAL DE EXPERIENCIA 44 396 X
NOMBRE Y FIRMA DE LAL PERSONA PROPUESTA l 396 X
QBSERVACIONES
Indique e folio donde anexa diploma o el acta de grado
Indique ei folio donde anexa copia de la tarjeta profesionla, en los casos que aplica 202 X
Indique ei folic donde anexa Certificaciones 405 X
Indique el folio donde anexa la carta de intencién debidamente firmada el profestonal propuesto en ta cual acepte desarraliar las tareas requeridas en ta ejecucién del contrato. 409 X
CONCEPTO DEL EQUIPO DE TRABAJO CUMPLE

-

CONCEPTO FORMATO 4- OFERTA TECNICA
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1. INFORMACION DE PLANTA PROPONENTE

mejor saber

FORMATO VI

SITA A PLANTA

CONVOCATORIA PUBLICA ICFES CP-001-2015

PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A

Para realizar la evaluacion se debe comparar la informacién que se presento en la propuesta, con lo que se evidencia en planta.

PRUEBAS SABER 11- CALENDARIO B

ASPECTO INDICACIONES EVALUACION EN PLANTA
VERIFICADO NO VERIFICADO OBSERVACION
CUADERNILLOS: La planta o plantas de 10s p: de impi on, piegado, cosido, Impresién X
personalizacion y empaque deben estar ubicadas en la ciudad de Bogota y/o sus Mynicipios de Area ;
Metropolitana. - Plegado X ;
. . " ' . . Cosido X
Verificar para cada subproceso {a direccion donde propone ltevar a cabo, Sila misma locacion tiene mas
de una nomenclatura, verificar. Personalizacién X
HOJAS DE RESPUESTA: Los procesos de i 6n, corte, per i y emp: de hojas de tmpresion X
5 b rimet de la ci Municipi A
UBICACION DE LA deben estar en e peri ;:eu':::gz‘a:aa ciudad de Bogota y/o sus Municipios de Area
PLANTA . Corte X
Verificar para cada subproceso la direccidn donde propone llevar a cabo, Sila misma locacién tiene mas o
de una nomenclatura, verificar. Personalizacion X
EMPAQUE: El proceso de empaque, debe estar ubicado en el perimetro urbano de la ciudad de Bogota y/o
sus Municipios de Area Metropolitana.
Empaque X
Verificar para cada subproceso la direccion donde propone llevar a cabo, Sila misma locacién tiene mas
de una nomenclatura, verificar.
Verificar las areas ofertadas para el proceso de empaque primario. Las areas fueron ofertadas en m?
Area minima a ofertar para: X
Saber 118: 100 m*
AREAS PROCESOS Verificar en el plano la ubicacitn de esta &rea en achurado o sombreado con la respectiva convencién. | Empaque Primario
EMPAQUE
Verificar en m2 las areas ofertadas para el proceso de io (alm i de
g iento y cargue de ial), drea para el ¢ de distri X
Area minima a ofertar para:
Saber 11 B: 100 m2
Verificar en el plano la ubicacién de esta area en achurado o sombreado con la respectiva convencién ) Empaque Secundario
VERIFICADO NO VERIFICADO
OBSERVACION
> Puertas
Verifiacr las condiciones, materiales y caracteristicas de los aislamientos y cerramientos {techo, pisos y Procesos p Ventanas
CONDICIONES DE | ventanas) que utilizara en cada uno de los procesos. En todo caso deben cumplirse con Io establecido en el Techo Paredes ) -
AISLAMIENTO Y anexo técnico. Paredes No se puede verificar estas condiciones
CERRAMIENTOS Puertas ya que las adecuaciones de las areas
En caso tener techo falso, verificar las caracteristicas dei material Ventanas 58 una vez se ad ¢ el
Techo contrato, en caso de que se suscriba
Paredes contrato con Thomas Greg & Sons.

s



FORMATO VISITA A PLANTA

-
mgjor saber
CONVOCATORIA PUBLICA ICFES CP-001-2015
PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A .
PRUEBAS SABER PRO - 1
ASPECTO INDICACIONES EVALUACION EN PLANTA
VERIFICADO VERIFICADO
OBSERVACION
CUADERNILLOS: La planta o plantas ofertadas de los procesos de impresion, plegado. cosido. mpresion X
personalizacién y empaque deben estar ubicadas en la ciudad de Bogota y/o sus Mi ios de Area
Metropolitana. Plegado X
. . ” . . o Cesido X
Verificar para cada subproceso la direccién donde propone llevar a cabo, Sila misma locacién tiene mas
de una nemenclatura, verificar. Personalizacion X
HOJAS DE RESPUESTA: Los p de impresi6n, corte, izacién y de hojas de Impresion X
N respuesta, deben estar ubicadas en el perimetro urbano de !a ciudad de Bogota y/o sus Municipios de Area
USICACION DE LA Metropolitana.
PLANTA Corte X
Verificar para cada subproceso la direccién donde propone llevar a cabe, Sila misma locacion tiene mas -
de una nomenclatura, verificar. Personalizacion X
EMPAQUE: Ei proceso de empaque, debe estar ubicado ‘en el perimetro urbano de la ciudad de Bogota y/o -
sus Municipios de Area Metropolitana.
Empaque X
Verificar para cada subproceso la direccion donde propene Ilevar a cabo, Si la misma locacion tiene mas
de una nomenclatura, verificar
Verificar las areas ofertadas para el proceso de empaque primario. Las areas fueron ofertadas en m”
Area minima a ofertar para: X
Saber Pro 1: 140 m”
AREAS PROCESOS Verificar en el plano ia ubicacién de esta drea en achurado o sombreado con Ia respectiva convencién. |Empaque Primario
EMPAQUE
Verificar en m2 las areas ofertadas para el proceso de empaque i0 (¢ i de
paque, i y cargue de ial}, area para el de distribucion X
Area minima a ofertar para:
Saber 11 B: 140 m2
Verificar en el plano la ubicacion de esta drea en achurado o sombreado con la respectiva convencién | Empaque Secundario
VERIFICADO NO VERIFICADO OBSERVACION
Puertas X
” - : - o . ; P ducti Ventanas X
Verificar las condiciones, materiales y caracteristicas de los aislamientos y cerramientos (techo, pisos y rocesos productivos Techo Paredes X
CONDICIONES DE ventanas) que utilizara en cada uno de los procesos. En todo caso deben cumplirse con lo establecido en el Paredes X
AISLAMIENTO Y anexo técnico, Buertas X No se puede verificar estas condiciones
CERRAMIENTOS Ventanas X ya quellas de_ Ia§ areas
En caso tener techo falso, verificar las caracteristicas del material Empaque Techo se una vez se adjudique el
X contrato, en caso de que se suscriba
Paredes X contrato con Thomas Greg & Sons.
PRUEBAS SABER 11 CALENDARIO A
ASPECTO INDICACIONES EVALUACION EN PLANTA
VERIFICADO NO VERIFICADO
OBSERVACION
CUADERNILLOS: La planta o plantas de los p: de impi , plegado, cosido, Impresién X
personalizacién y empaque deben estar ubicadas en la ciudad de Bogota y/o sus pios de Area P
Metropolitana. egado X
Cosido X
Verificar para cada subproceso la direccién donde propone llevar a cabo, Sila misma locacién tiene mas P —
de una verificar ersonalizacién X
HOJAS DE RESPUESTA: Losp de imp , corte, izacién y de hojas de |mpresién X
respuesta, deben estar ubicadas en el perimetro urbano de la ciudad de Bogota y/o sus ios de Area
Metropolitana. Corte X

UBICACION DE LA
PLANTA

g



mejor saber

FORMATO VISITA A PLANTA

CONVOCATORIA PUBLICA ICFES CP-001-2015

PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A

Verificar para cada subproceso la direccidn donde propone llevar a cabo, Sila misma locacion tiene mas S
” Personalizacion X
de una nomenclatura. verificar.
EMPAQUE: El proceso de empaque, debe estar ubicado en el perimetro urbano de la ciudad de Bogota y/o
.. sus Municipios de Area Metropolitana. .
Empaque X
Verificar para cada subproceso |a direccidn donde propone llevar a cabo, Si la misma locacién tiene mas
de una nomenclatura, verificar.
Verificar 1as areas ofertadas para el proceso de empaque primario. Las areas fueron ofertadas en m”
Area minima a ofertar para: X
Saber 11 A: 450 m’
AREAS PROCESOS Verificar en el plano |a ubicacién de esta rea en achurado o sombreado _con la respectiva convencién. |Empaque Primario
EMPAQUE
Registre en m2 las areas ofertadas para el proceso de i (; i de
alm y cargue de ial), area desti para el de distril X
Area minima a ofertar para:
Saber 11 B: 450 m2
Verificac en el plano la ubicacitn de esta drea en achurado o sombreado con la respectiva convencién | Empaque Secundario
VERIFICADO NO VERIFICADO OBSERVACION
Puertas X
Ventanas
Procesos prod! X
Verificar las condiciones, materiales y caracteristicas de los aislamientos y cerramientos (techo, pisos y Techo Paredes X No se puede verificar estas condiciones
CONDICIONES DE ventanas) que utilizara en cada uno de los procesos. En todo caso deben cumplirse con lo establecido en el Paredes X ya que las adecuaciones de las areas
AISLAMIENTO Y anexo técnico. se realizaran una vez se adjudique el
CERRAMIENTOS Puertas X contrato, en caso de que se suscriba
En caso tener techo falso, verificar las caracteristicas del matenal Ventanas M contrato con Thomas Greg & Sons.
Empaque
Techo X
Paredes X

-
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FORMATO VISITA A PLANTA

iyt " - [}
mejor sabes X
CONVOCATORIA PUBLICA ICFES CP-001-2015
PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A
PRUEBAS SABER PRO-2
ASPECTO INDICACIONES EVALUACION EN PLANTA
VERIFICADO NO VERIFICADO
OBSERVACION
CUADERNILLOS: La planta o plantas ofertadas de los procesos de impresion, plegado, cosido, impresion X
personalizacion y empaque deben estar ubicadas en la ciudad de Bogota y/o sus icipios de Area
Metropolitana. Plegado X
i . . o Cosido X
Verificar para cada subproceso la direccion donde propone llevar a cabo, Sila misma locacion tiene mas
de una nomenclatura, verificar. Personalizacion X
HOJAS DE RESPUESTA: Los pi de impresién, corte, lizacion y de hojas de Impresién X
. r . deben estar ubi en el perimetro urbano de la ciudad de Bogota y/o sus Municipios de ¥irea .
. Metropolitana.
UBICACION DE LA Corte X
PLANTA Verificar para cada subproceso |a direccion donde propone llevar a cabo, Sila misma locacion tiene mas o
de una nomenctatura, verificar Personalizacion X
EMPAQUE: El proceso de empaque, debe estar ubicado en el perimetro urbano de la ciudad de Bogota y/o
sus i de Area i
Empague X
Verificar para cada subproceso la direccién donde propone llevar a cabo, Si la misma locacién tiene mas
de una nomenciatura, verificar.
Verificar las dreas ofertadas para el proceso de empaque primario. Las areas fueron ofertadas en m* X
Area minima a ofertar para:
) Saber Pro 2: 300 m?
AREAS PROCESOS Verificar en el plano la ubicacién de esta érea en achurado o sombreado con la respectiva convencidn. |Empaque Primario
EMPAQUE
Verificar en m2 las 4reas ofertadas para el proceso de empaque dario ( i de il
empaque, almacenamiento y cargue pe material), area destinada para el contratista de distribucion. X
Area minima a ofertar para:
Saber 11 8: 300 m2
Verificar en el plano la ubicacién de esta drea en achurado 0 sombreado con la respectiva convencién _|Empaque Secundario
VERIFICADO NO VERIFICADO OBSERVACION
Puertas X
| Vi as
i . . . . Procesos productivos entan X
™~ Verificar las condiciones. materiales y caracteristicas de 10s aislamientos y cerramientos (techo, pisos y Techo Paredes X No se puede verificar estas condiciones
CONDICIONES DE ventanas) que utilizara en cada uno de los procesos. En todo caso deben cumplirse con o establecido en el Paredes X ya que las adecuaciones de las areas
AISLAMIENTO Y anexo técnico. se i una vez se adjudique el
CERRAMIENTOS Puertas X en caso de que se suscriba
En caso tener techo falso, verificar las caracteristicas del material Ventanas X contrato con Thomas Greg & Sons.
Techo X
Paredes X

&

S
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PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A

2. INFORMACION DE EQUIPOS

Las zonas donde se llevaran a cabo los procesos deben cumplir con todas fas condiciones de seguridad mencionadas en el anexo y las demés que el contratista considere, que garanticen la seguridad de los materiales

. . . .
En la evaluacién, se tomaran como rendimiento la sumatoria de los equipos ofertados por cada preceso. En caso de que se oferten dos o mas magquinas de ta misma marca, modelo y rendimientos agregue cuantas filas requiera.

Si requiere registrar un mayor numero de maquinas , que tengan caracteristicas diferentes utilice tantos formatos como requiera.

PRUEBA SABER 11 CALENDARIO B

PROCESO INDICACIONES DESCRIPCION DE LA OFERTA
Tipo de equipo VERIFICADO NO VERIFICADO OBSERVACION
Las maquinas ofertadas deben ser de tipo |Marca X
A " planas o rotativas. con un rendimiento  (pModelo
IMPRESION Cuadernillos mayor o igual a 10,000 unidades(pliegos o Serial
tiros) /hora.
Rendimiento (unidades por hora)
Tipo de equipo
Las maquinas ofertadas deben ser de tipo {Marca
IMPRESION Hojas de Respuesta planas y rotativas y/o digital, con un Modelo

rendimiento mayor o igual a 6,000 unidades
/hora.

Serial

Rendimiento (unidades por hora)
Tipo de equipo

Las maquinas ofertadas deben ser de tipo Marca

@)
PLEGADO Cuadernillos . con un imi mayoro |Modelo
igual a 6,000 unidades /hora. Serial
Rendimi i por hora)
Tipo de equipo
> Las maquinas ofertadas deben ser de tipo |Marca

. cosedora y/o encuadernadora, con un | Modelo
dernilk y
cosino Cuademillos rendimiento mayor o iguaf a 6,000 unidades
ora.

Serial Durante la visita no se pudo verificar la existencia de la maquina en planta
erial

DX PE XXX XX XXX XPX| X [X[X

Rendimiento (unidades por hora)
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¢ PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A *
Tipo de equipo X
Las maquinas ofertadas deben ser de tipo |Marca X
Cuadernilios mjg!k‘ y/o laser forrn;s continuas, con un  {Modelo X
rendimiento mayor o igual a 6.000 unldades‘senva, X
/hora.
Rendimiento (unidades por hora) X
. o fortad \ Tipo de equipo X
) as maquinas ofertadas para la
PERSONALIZAGION personalizacién de hojas de respi Marca );
deben ser tipo Injetk. Laser, digital o [Modelo
cualquier tipo que g ice la imposicit X
Hojas de Respuesta de la impresidn variable sobre las hojas de Serial Durante la visita no se pudo verificar Ia existencia de la maquina en planta
, ¥ que esta p sobre
las mismas durante su vida Gtil. EI
rendimiento debe ser mayor o igual a 8,000 X
unidades /hora
Rendimiento (unidades por hora)
Tipo de equipo X
. Marca X
La destructora debe triturar el papel en tiras
inferiores al 0,5 cm de ancho.Que soporte X "
DESTRUCTORA periodos argos de trabajo. Con cinta El modelo de fa maquina Qestructora Marca IDEAL verificada en planta
transportadora. Modelo segun la plaqueta de |a misma , no corresponde con el modelo ofertado
Seriat X
Capacidad de destruccion (kilos
por hora) X
Tipo de equipo X
Marca X
GUILLOTINA Guillotina de alta presicion. Modelo X
Seriat X
Capacidad en altura
Capacidad en ancho X
PRUEBA SABER PRO -1
PROCESO INDICACIONES DESCRIPCION DE LA OFERTA
Tipo de equipo VERIFICADO NO VERIFICADO OBSERVACION
Las maquinas ofertadas deben ser de tipo |Marca X
. planas o rotativas, con un rendimiento
IMPRESION CGuademillos mayor o igual a 10,000 unidades(pliegos o Modelo X
tiros) /hora. Senal X
IRendimiento (Uunidades por hora) X
Tipo de equipo X
Las maquinas ofertadas deben ser de tipo [Marca X
A . planas y rotativas y/o digital, con un Modelo X
IMPRESION Hojas de Respuesta rendimiento mayor o igual a 6,000 unidades Senial X
/hora.
por hora) X
Tipo de equipo X
Las magquinas ofertadas deben ser de tipo Marca X
PLEGADO Cuademillos , con un imi mayoro [Modelo X
igual a 6,000 unidades /hora. Serial X
Rendimi i por hora) X
s Tipo de equipo
> Las magquinas ofertadas deben ser de tipo [Marca
" cosedora y/o encuademadora, conun  [podelo - - N " .
COosIDO Cuadernillos rendimiento mayor o igual a 6,000 unidades et X Durante la visita no se pudo verificar la existencia de la maquina en planta
fhora.
Rendimiento (unidades por hora)
Tipo de equipo X
Las maquinas ofertadas deben ser de tipo [Marca X

B
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-
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. injetk y/o laser formas continuas, con un  (Modelo X
Cuademillos rendimiento mayor 0 igual a 6,000 unidades | ge g X
/hora.
por hora) X
6 Las maquinas ofertadas para la Tipo de equi
PERSONALIZACION personalizacion de hojas de respuestas | Marca
deben ser tipo Injetk. Laser, digital o Modelo
cualquier tipo que garantice la imposicion
Hojas de Respuesta de la impresién variable sobre las hojas de |Serial X Durante fa visita no se pudo verificar la existencia de la maquina en planta
respuesta , y que esta permanezca sobre
las mismas durante su vida Gtil. Ei
rendimiento debe ser mayor o igual a 6,000
unidades /hora. Rendimiento (unidades por hora)
Tipo de equipo X
Marca X
it be irif .
L:‘fifizt:f :‘ decm g’;fi;:;zf:';’;;ﬁf . E! modelo de la maquina destructora Marca IDEAL verificada en planta,
DESTRUCTORA periodos largas de trabajo. Con cinta * segun la plagueta de la misma , no corresponde con el modelo ofertado
transportadora. Modelo .
Serial X
Capacidad de destruccion (kilos X
por hora)
Tipo de equipo X
Marca X
GUILLOTINA Guillotina de alta presicion. Modeio X
Seria} X
Capacidad en altura
Capacidad en ancho X
PRUEBA SABER CALENDARIO A
PROCESO INDICACIONES DESCRIPCION DE LA OFERTA
Tipo de equipo VERIFICADO NO VERIFICADO OBSERVACION
Las maquinas ofertadas deben ser de tipo |Marca X
A " planas o rotativas, con un rendimiento  {Modelo X
IMPRESION Cuademillos mayor o igual a 10,000 unidades(pliegos o oo~ X
tiros) /hora.
Rendimiento (unidades por hora) X
Tipo de equipo X
Las maquinas ofertadas deben ser de tipo Marca X
A . planas y rotativas y/o digital, con un Modelo X
IMPRESION Hojas de Respuesta rendimiento mayor o iguai a 6,000 unidades [geria) X
fhora.
Rendimient por hora) X
Tipo de equipo X
Las maquinas ofertadas deben ser de tipo |Marca X
PLEGADO Ci g , con un rendimiente mayor o Mot_ielo X
igual a 6,000 unidades /hora. Senal X
| Rendimiento (unidades por hora) X
Tipo de equipo X
Las maquinas ofertadas deben ser de tipo |Marca X
" cosedora y/o encuadernadora, conun  |Modelo X . y 5 N .
COosiDo Cuadernilios rendimiento mayor o igual a 6,000 unidades Eal X Ourante la visita no se pudo verificar la existencia de la maquina en planta
fhora.
Rendimiento (unidades por hora) X
Tipo de equipo X
Las maquinas ofertadas deben ser de tipo [Marca X
" injetk y/o laser formas continuas, con un  |Modelo X
Cuademillos rendimiento mayor o igual a 6,000 unidades Serial X

=zt
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e
PERSONALIZACION __ por hora) X
Las maquinas ofertadas para la Tipo de equipo X
personalizacion de hojas de respuestas  {ypacco X
deben ser tipo Injetk, Laser, digital o Mod X
Hojas de Respuesta cualquier tipo que garantice la imposici .elo Durante la visita no se pudo verificar la existencia de la maquina en planta
de la impresion variable sobre las hojas de y.seLaL X
respuesta , y que esta permanezca sobre
?,E i 4 qu,mmmpm Lida e £t "® |Rendimiento (unidades por hora) X
Tipo de equipo X
Marca X
La destructora debe triturar el papel en tiras El modelo de la maguina destructora Marca IDEAL verificada en planta,
DESTRUCTORA inferiores al 0.5 am de ancho.Que soporte |y segun la plaqueta de la mi 0 d | modelo ofertad
periodos largos de trabajo. Con cinta .eo gu lagqu! € la misma , no corresponde con €l modelo ofertado
transportadora. Serial X
. . " X
. Capacidad de destruccioy (kiios s
por hora)
Tipo de equipo X
Marca X
GUILLOTINA Guillotina de alta presicion Modelo X
Serial X
Capacidad en altura X
Capacidad en ancho
PRUEBA SABER PRO-2
PROCESO INDICACIONES DESCRIPCION DE LA OFERTA
Tipo de equipo VERIFICADO NO VERIFICADO OBSERVACION
Las magquinas ofertadas deben ser de tipo {Marca X
A " planas o rotativas, con un rendimiento  [Modelo X
IMPRESION Cuademillos mayor 0 igual a 10,000 unidades(pliegos o Serial X
tiros) /hora.
Rendimiento (unidades por hora) X
Tipo de equipo X
Las maquinas ofertadas deben ser de tipo [Marca X
planas y rotativas y/o digital, con un Modelfo X
IMPRESION Hojas de Respuesta rendimiento mayor o igual a 6,000 unidades Serial X
/hora.
R por hora) X
Tipo de equipo X
Las maquinas ofertadas deben ser de tipo Marca X
PLEGADO Cuadernillos . con un imi mayoro |Modelo X
igual a 8,000 unidades /hora. Serial X
id por hora) X
Tipa de equi X
Las maquinas ofertadas deben ser de tipo [Marca X
" cosedora y/o encuadernadora, con un  [Modelo X . . . . .
b CosIDO Cuademillos rendimiento mayor o igual a 6,000 unidades ;F X Durante la visita no se pudo verificar la existencia de la maquina en planta
/hora.
Rendimiento (unidades por hora) X
a Tipo de equipo X
> Las maquinas ofertadas deben ser de tipo |Marca X
" injetk y/o laser formas continuas, con un | Modeio X
Cuademillos rendimiento mayor o igual a 8,000 unidades Serial X
thora.
. - . X
PERSONALIZACION i Rendimiento (unidades por hora)
Las maquinas ofertadas para la Tipo de equipo X

& .
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personalizacion de hojas de respuestas  [yarca X
deben ser tipo Injetk, Laser, digital o Model X
Hojas de tipo que g lair icion [Modelo Durante la visita no se pudo verificar la existencia de la maquina en planta
de la impresién variable sobre las hojas de ,_SL'QL X
respuesta , y que esta permanezca sobre - .
1a¢ mismac duranta cusida il S Rendimiento (unidades por hora) X
Tipo de equipo X
Marca X
La destructora debe triturar el papel en tiras
inferiores al 0.5 cm de ancho.Que soporte X El modelo de la maquina destructora Marca IDEAL verificada en planta,
DESTRUCTORA riodos largos de trabajo. Con cint p :
pe 9 lo. @ IModelo segun la plagueta de la misma , no corresponde con el modelo ofertado
transportadora. Serial X
Capacidad de destruccion (kiios I%
por hora)
Tipo de equipo X
Marca X
GUILLOTINA Guillotina de alta presicion, Modelo X
Serial X
Tapacidad en altura X
C idad en ancho

#
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FORMATO NO. 10
MEJORAMIENTO DE CALIDAD

THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA

1. PERSONAL DISPONIBLE PARA LA INSPECCION

FOLIC | CUMPLE |NOCUMPLE] GBSERVACIONES

DESCRIPCION saber 11 Calendario A saber Pro-1 Saber 11 Calendario B Saber Pro-2
30 30 15 15 25 276 X
POR A D RA FOLIO™ | CUMPLE [NOCUMPLE! OBSERVACIONES
DESCRIPCION Tipo de El saber 11 Calendario A saber Pro-1 Saber 11 Calendario B Saber Pro-2 276 x
Cuadernilios 95% 95% 95% 96% 276 x
Para cada tipo de elemento. por prueba, debera | Cuadernilios de Pregunta Abierta N/A 95% N/A 95% 276 X
registrar el porcentaje adicional que oferta para Hoja de Respuestas 95% 95% 95% 95% 276 X
inspeccionar los materiales que aqui se registran. Kits 45% 45% 45% 45% 276 X
Planos de Arquitectura N/A N/A N/A 95% 276 X
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FOLIO
mejor saber &
CONVOCATORIA PUBLICA ICFES CP-001-2015
274
En el presente formato, el proponente debera diligenciar el tiempo de produccion madximo en el que realizard las actividades del
proceso de impresion y empaque, diligenciando el numero de dias maximo para cada prueba. Para ello deberd tener en cuenta lo
previsto en el numeral 2 tabla 2 del anexo técnico.
NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA S.A
s ~ TIEMPO DE PRODUCCION e
S PRUEBA : 'OFERTA DE TIEMPO DE PRODUCCION Y EMPAQUE
- PRIMARIO (Registrar tiempo en No. De dias) S
' : o S : . | CONCEPTO
SABER 11 CALENDARIO B | CUMPLE
SABER PRO 1 CUMPLE
SABER 11 CALENDARIO A CUMPLE
SABER PRO 2 CUMPLE N

}7& CONCEPTO FINAL CUMPLE W’S\
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OFERTA DE IMPRESION Y EMPAQUE PRUEBAS ADICIONALES

NOMBRE DEL PROPONENTE: THOMAS GREG & SONS DE COLOMBIA

FOLIO
OFERTA IMPRESION Y EMPAQUE PRUEBAS ADICIONALES 272
RANGO DE CANTIDAD DE MATERIAL POR PRUEBAS | PORCENTAJE DESCUENTO OFERTADO
NUEVAS (UNIDADES)
De O hasta 25.000 99,49%
De 25.001 hasta 50.000 99,49%
& -|mas de 50,001 99,49%
| A
f &[ CONCEPTO FINAL | CUMPLE | N\ T
A ¥
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